Estado do Para
GOVERNO MUNICIPAL DE ITAITUBA

Prefeitura Municipal de Itaituba

ANEXO |

TERMO DE REFERENCIA

i

NUMERO DO PROCESSO: 081/2019-PP
1.0. OBJETO.

1.1. Para atender as necessidades do(a) Prefeitura Municipal de ltaituba, faz-se necessario a Aquisicdo de
mobiliarios de sala de aula, conforme TERMO DE COMPROMISSO PAR N° 201901345-6 - FNDE, para atender o
Fundo Municipal de Educacgéo de Itaituba/PA., conforme especificagdes e quantitativos estabelecidos abaixo:

| ITEM | ESPECIFICACOES
[ | QUANTIDADE UNIDADE VALOR UNITARIO VALOR TOTAL |
__________ e e e e e e e ———

00001 | Conjunto Aluno/CJA -05-ABS (para alunos com altura entre 1,46m e |

1,76m) \
Conjunto Aluno/CJA -05-ABS (para alunos com altura entre 1,46m e
1,76m). Componentes mesa e cadeira, tratamento superficial

|
| i
\ |
| estrutura tinta em pd hibrida, caracteristicas adicionais porta |
| livro em polipropileno reciclado. ’

| |

|
|
\
\
\
|
\
| 00002 | Conjunto Professor /CJP-01, componentes mesa e cadeira. |
\
I
|
|
|

1
7,099.00 CONJUNTO 295,100 2.C§4.914,9O
| Conjunto Professor /CJP-01, componentes mesa e cadeira, |
| tratamento superficial estrutura tinta em pd hibrida, |
| caracteristicas adicionais ponteiras e sapatas em polipropileno |
| reciclado. |
| 151.00 CONJUNTO 370,000 55.870,00 |
| VALOR TOTAL R$ | 2.150.784,90 |

1.2. Os mobilidrios de sala de aula: conjuntos do professor e do aluno deveréo ser fornecidos nas cores e nos
padrbes MEC/FNDE, conforme projetos e cadernos de informagdes técnicas anexos desse procedimento;

1.3. A aquisicdo dos mobiliarios de sala de aula constante deste procedimento atende o Termo de Compromisso
PAR n°201901345-6/MEC/FNDE;

1.4. Os bens objeto da aquisi¢do devem atender aos padrdes de qualidade estabelecidos no Termo de Compromisso
indicado no item 1.2 e 1.3 deste procedimento; 1

1.5. Os bens devem ser acondicionados em embalagem individual adequada com o menor volume possivel, de forma
a garantir a maxima protecao durante o transporte e 0 armazenamento.

2.0. JUSTIFICATIVA.
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2.1. A aquisi¢do dos bens acima elencados atendera as necessidades da(o) Prefeitura Municipal de Itaituba, assim
como, resumidamente, se transcreve abaixo a solicitagéo justificad a da Secretaria Municipal de Educagéo:

2.1.1. Considerando que o conjunto de cadeira e mesa para Professor e Aluno, suprira as necessidades das Escolas
da Rede Municipal de Ensino, a fim de manter as salas de aulas das escolas equipadas para atender e acomodar os
professores e os alunos;

1
2.1.2. Considerando a necessidade de manutengédo constantemente dos moveis escolares existentes em fungao do
uso, do desgaste diario, da deterioragé&o corrente temporal;

2.2. Considerando que ndo ha como se fazer educagdo dignamente se no ambiente houver falha ou até mesmo néo
atender a frequente demanda; cabendo assim o ente Municipal, oferecer o suporte necessario para suprir as
necessidades de cada Escola da Rede Municipal de Ensino.

2.3. Ressalta ainda através do embasamento legal no Termo de Compromisso PAR N° 201901345-6 MEC/FNDE, a
permissibilidade para o procedimento da aquisig&o.

2.4. A quantidade solicitada no item 1.1. deste Termos de Referencia, esta justificada de acordo com a necessidade
apresentadas a serem fornecidos parceladamente, durante o periodode 12 (doze) meses;

2.5. O objeto do termo de referéncia enquadra-se na categoria de bens comuns, de que trata a lei n® 10.520/2002 por
possuir padrées de desempenho e caracteristicas gerais e especificas usualmente encontradas no mercado,
podendo ser licitado por meio da modalidade pregéo;

2.6. Em decorréncia das exposigoes antes apresentadas,: de acordo com o OFICIO N° 83/2019-DIRAD/SEMED,
JUSTIFICATIVA, SOLICITAGAO DE DESPESA-SD N° 2260/2019, Caderno de Informagoes Técnicas-FNDE e
Projetos dos mobilidrios de sala de aula, assinados pelo Sr°. Amilton Teixeira Pinho, Secretario Municipal de
Educacéo, foi constatado a apresentagédo da documentagdo necessaria para abertura do procedimento licitatério.

3.0.ESTRATEGIA DE FORNECIMENTO.

3.1. Os mobilidrios de sala de aula: conjuntos do professor e do aluno serédo fornecidos obedecendo a especificagbes
nos projetos e manual técnico anexo deste procedimento, sendo recusado item que estiver com alguma
caracteristica diferente.

3.2. O fornecimento dos mobiliarios de sala de aula: conjuntos do professor e do aluno devera ser realizado de forma
parcelada, para um periodo de 12 meses, contados a partir da data de assinatura do contrato.

3.3. O prazo de entrega solicitada, em conformidade com a necessidade da contratada, sera no maximo 15 (quinze)
dias corridos, contados a partir do recebimento da Ordem de Compra ou da assinatura do instrumento de contrato,
se for o caso.

3.3.1. A Ordem de Compra sera emitida, preferencialmente, por meio eletrénico e devera constar nela as
informacdes com detalhes, como: quantidades, especificagbes e marcas dos mobijliarios de sala de aula:
conjuntos do professor e do aluno solicitados.

3.3.2. Somente serdo aceitas entregas completas, ou seja, nas quantidades totais do item especificado na
Ordem de Compra.
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3.4. Todo e qualquer énus decorrente da entrega do objeto licitado, inclusive frete e montagem, sera de inteira
responsabilidade da CONTRATADA. A movimentag&o dos mobiliarios de sala de aula: conjuntos do professor e do

3.5. O objeto dessa licitag&o sera recebido PROVISORIAMENTE, pela CONTRATANTE, apés conferéncia do critério
quantitativo, com a utilizac&o de carimbo e assinatura no canhoto da Nota Fiscal Eletrénica e/ou no conhecimento
de transporte da transportadora, devidamente datado e assinado.

3.6. Apds o recebimento provisério dosmobiliarios de sala de aula: conjuntos do professor e do aluno, em um prazo m
maximo de 05 (cinco) dias corridos, sera verificada, pela CONTRATANTE, a conformidade do material proposto e
entregue com as especificagées contidas neste Termo de Referéncia.

3.7. Caso seja verificada qualquer incompatibilidade, os mobilidrios de sala de aula: conjuntos do professor e do
aluno deverdo ser substituidos, por conta e 6nus da CONTRATADA, em no maximo 10 (dez) dias corridos, nio

3.8. O recebimento definitivo no excluird a responsabilidade da CONTRATADA pela perfeita qualidade dos
mobiligrios de sala de aula: conjuntos do professor e do aluno fornecidos, cabendo-lhe sanar quaisquer
irregularidades detectadas, no prazo de garantia concedida a Contratante.

4.0. CRITERIO DE AVALIAGAO DAS PROPOSTAS.

4.1. Considerar o critério de julgamento: MENOR PRECO UNITARIO para caa item; m
|

4.2.Se caso necessario, a critério do pregoeiro, o vencedor de cada it em devera apresentar amostra dos mobiliarios

de sala de aula: conjuntos do professor e do aluno para, assim, ser declarada sua validagao. Devendo ocorrer este

procedimento na fase de julgamento da proposta de pregos.

4.3. Em havendo a necessidade do cumprimento do item anterior, de forma a ser utilizado, para contribuir e
esclarecer duvidas em relagdo aos itens ofertados. E, logo apés as analises, definir a aprovagao ou
reprovagao/invalidagdo das amostras €, consequentemente, a classificagdo ou desclassificagdo da proposta
referente ao item analisado.

5.0. CLASSIFICAGAO DOS BENS E DA DESPESA.

5.1.0 objeto desse termo de referéncia enquadra-se na categoria de bens comuns, de que, trata a lej n°
10.520/2002. Portanto, as despesas oriundas desta contratagdo serdo classificadas nas seguintes dotagdes:
Exercicio 2019 Atividade 0909.123610401.2.046 Manutengdo do Ensino Basico , Classificagdo econémica
4.4.90.52.00 Equipamentos e material permanente.

5.2. A despesa para os anos subseqientes, quando for o caso, sera alocada a dotagao orcamentaria prevista para .
atendimento dessa finalidade, a ser consignada a CONTRATANTE, na Lei Org¢amentaria do Municipio. L

6.0. OBRIGAGOES DA CONTRATADA.
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6.1. A Contratada obriga-se a:

6.1.1. Efetuar a entrega dos bens em perfeitas condigbes, no prazo e local indicado pela Administragdo, em
estrita observancia das especificagdes no objeto do Termo de Referencia do Edital, dos projetos e do manual de
técnico em anexos ao procedimento licitatério e da proposta, acompanhado da respectiva nota fiscal constando
detalhadamente as indicagdes da marca, fabricante, modelo, tipo, proce’déncia e prazo de garantia;

6.1.2. Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do fornecimento dos mobilidrios de sala de aula:
conjuntos do professor e do aluno, de acordo com os artigos 12, 13, 18 e 26, do Cédigo de Defesa do
Consumidor (Lei n® 8.078, de 1990).

6.1.2.1. O dever previsto no subitem anterior implica na obrigagdo de, a critério da Administragdo, substituir,
reparar, corrigir, remover, ou reconstruir, as suas expensas, no prazo maximo de 5 (cinco) dias corridos, os
mobilidrios de sala de aula: conjuntos do professor e do aluno com avarias ou defeitos;

6.1.3. Atender prontamente a quaisquer exigéncias da Administrag&o, inerentes ao objeto da presente licitagéo.

6.1.4. Comunicar a Administragéo, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que antecede a data da entrega,
0s motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com a devida comprovacgao.

6.1.5. Responsabilizar-se por todas as obrigagdes trabalhistas, sociais, previdenciarias, tributarias e as demais
previstas na legislagéo especifica, cuja inadimpléncia ndo transfere responsabilidade & Secretaria Municipal de
Educacao;

" |
6.1.6. N&o permitir a utilizagédo de qualquer trabalho do menor de dezesseis anos, exceto na condigdo de
aprendiz para os maiores de quatorze anos; nem permitir a utilizagéo do trabalho do menor de dezoito anos em
trabalho noturno, perigoso ou insalubre;

6.1.7. Manter durante toda a vigéncia do contrato, em compatibilidade com as obrigagdes assumidas, todas as
condi¢bes de habilitagao e qualificagio exigidas na licitagao;

6.1.8. N&o transferir a terceiros, por qualquer forma, nem mesmo parcialmente, as obrigagées assumidas, nem
subcontratar qualquer das prestagées a que esta obrigada, exceto nas condi¢ées autorizadas no Termo de
Referéncia ou na minuta de contrato.

7.0. OBRIGAGOES DA CONTRATANTE.
7.1. A Contratante obriga-se a:

7.1.1. Receber provisoriamente os mobiliarios de sala de aula: conjuntos do professor e do aluno, disponibilizando
local, data e horario; :

n
7.1.2. Verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos bens recebidos provisoriamente com as
especificagbes constantes no Termo de Referencia, nos projetos, na manual técnico anexos ao Edital e da
proposta, para fins de aceitagéo e recebimento definitivos:

7.1.3. Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigagdes da Contratada, através de servidor especialmente
designado;
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7.1.4. Notificar a Contratada por escrito da ocorréncia de eventuais imperfeicdes no curso da execugdo do
fornecimento dos mobilidrios de sala de aula: conjuntos do professor e do aluno, fixando prazo para a sua
corregao;

7.1.5. Efetuar o pagamento no prazo previsto;

7:1.6. Zelalr para que durante toda a vigéncia do contrato sejam mantidas, em compatibilidade com as obrigagdes
assumidas pela Contratada, todas as condi¢ées de habilitagdo e qua lificagéo exigidas na licitac&o.

8.0. AVALIAGAO DO CUSTO.
8.1. O custo estimado total da presente contratagéo ¢ de R$ 2.150.784 ,90;

8.2. O custo estimado da contratagéo e o respectivo valor maximo foram apurados mediante a utilizag&o dos pregos
dispostos no Termo de Compromisso PAR n° 201901345-6/MEC/FNDE. Contudo, adjunto ao processo, consta
pesquisas de precos realizadas via online (BANCO DE PREGCOS), especificamente, para este procedimento
licitatorio, servindo neste ato, para confirmar que os precos apresentados no Termo de Compromisso, sdo pregos
correntes no mercado regional e nacional.

8.3. As pesquisas realizadas via online (BANCO DE PREGOS), acham-se em conformidade com a Inst. Normativa
n°5 de 27 de junho de 2014,0s pregos constantes nesse relatério atendem ao Inciso I, Art. 2° (Portaria Compras
Governamentais-www.comprasgovernamentais.gov.br), § 2° (o resultado da pesquisa sera a média dos pregos
obtidos), bem como Inc. Il e Il do Art. 2°.

9.0. MEDIDAS ACAUTELADORAS.
9.1. Consoante o artigo 45 da Lei n® 9.784, de 1999, a Administragao Publica podera, sem a prévia manifestagdo do
interessado, motivadamente, adotar providéncias acauteladoras, inclusive retendo o pagamento, em caso de risco
iminente, como forma de prevenir a ocorréncia de dano de dificil ou impossivel reparagao.

10.0. CONTROLE DA EXECUGAO CONTRATUAL.

10.1. Em conformidade com os arts. 67 e 73 da Lei n° 8.666, de 1993. 10.1, a fiscalizdg&o da contratagao sera
exercida por um representante da Administragdo, ao qual competira dirimir as duvidas que surgirem no curso da
execugao do contrato, e de tudo dara ciéncia a Administragao.

10.1.1. O representante da Administragao devera ter a experiéncia necessaria para o acompanhamento e controle
da execugéo do contrato.

11.0. DAS INFRAGOES E DAS SANGOES ADMINISTRATIVAS.

11.1. A disciplina das infragdes e sangdes administrativas aplicaveis no curso da licitagdo e da contratagao € aquela
prevista no Edital.

ITAITUBA - PA, 10 de Dezembro de 2019
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CHAPA 16 (1,5mm)

o . 650£2 o —
I / 66 369 176 39 |
CJP-01 { —
L v )
FDE < /
L / 4
LS ,< S=F o '
MDP OU MDF / =
A (18mm) PORCA GARRA ——
Co njunto SOB O LAMINADO
ara MELAMINICO Y
p f ‘— CHAPA DE 3
BALANCEAMENTO TUBO DE AGO — >
pl’O essor (0,6mm) SEMIOBLONGO S 4
25 x 60mm [
: CHAPA 16 (1,5mm) o
“— PARAFUSO ROSCA METRICA M6 i
P=6,0mm COMP.=47mm (+2)
CABEGA PANELA PARAFUSO —————T1=>
FENDA PHILLIPS AUTOATARRAXANTE
3/16" X 5/8"
MDP OU MDF (18mm) - al @
-t o~
LAMINADO -
MELAMINICO (BP)
ALETA DE FIXACAQ ————————
DO PAINEL 2
CHAPA 14 (1,9mm)
4
FITA DE BORDO 7
. = +0,5
Revisao 14 E=aI
Data 29/04/16
Pagina TUBO DE AGO OBLONGO ——————|
29 x 58mm
CHAPA 16 (1,5mm)
570
4 L s8 | 101 .
AN
~ REBITE DE REPUXO e TUBO DE AGO REBITE DE REPUXQ =~
O=4 tiim @=38mim (1 1/2") Q=4,8mm
COMP. = 12mim CHAPA 16 (L,5min) COMP.= {1 2mm
CORTE AA
ESC.1:5
Atencdo
Preserve a escala
Quando for imprimir, use
falhas A4 e desabilite a
fungan “Fit ta paper”
Respeite o Meio Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessano
FNDE s * Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009)

medidas em milimetros X
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DETALHE - PONTEIRA SUPERIOR

ACABAMENTO \

LISO BRILHANTE ~.

R6_

37,220,5

31,2505

r ACABAMENTO
LISO BRILHANTE

VISTA INFERIOR
ESC: T 1

VISTA LATERAL

E8E. 1 1
re S 56105 2 w
o
1 28+0,5 i
1 : B )
3 4305 2
T S|
S -+ S
Wl
ol o
+H i
\— DATADOR :q 0
S8
Qe
.\\‘ L
\\\ L"’ ‘I.m., e T b ~t
"\ 6 . S ! E
— = I
= | ~5 b
2,5, , @7 19+ 0,5 g
CORTE AA o E
FSC.1:1 &
28+ 0,5
> . 4
4t05 1,5 | i
S .
~ .
/ - ¢
/ @7 S
[ O S 2
\ & g 8
[ > LT
\\ 1Y SR
oY S |
L i !
[ S ¢ - — & PS
6 2.5
o (e minima=2mm)
CORTE BB
€5C- 1.1

———— ACABAMENTO
LISO
BRILHANTE

VISTA POSTERIOR

ESC.1: 1
POLIPROPILENO
COPOLIMERO
. [IMETADO
COR VER REFERENCIAS
\ G ACABAMENTO
\ LISO
9 BRILHANTE
\

VISTA FRONTAL

ESC. 101

Apresentar em relevo no material infetado
a seguinte informaciio:

&

Identificagao do Modelo

nome do fabricante
do componente

Datador conforme figura abaixo:

5 ¢ }
PR bram

Indicador ~—
de més

’
Indicador Gt
de ario

Datador duplo com miolo giratério
D=5 ou 6mm

* Projeto FDE com cessao de uso ac FNDE conforme Acordo de Cooperagac Técnica (D.0.U. 25/03/2009)
AV

medidas em milimetros

Mobiliario

CJP-01
FDE

Conjunto
para
professor
Revisao 14
Data  29/04/16
Pégina

’/28

=

Atengao

Preserve a escals
Qusnda for imprimin, use
fulhias A4 e desabilite 8
funcao "Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

fmpnma somente o ne-
Cessano

Fundo Nacional
dchlmMn- e
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DETALHE - SAPATA FRONTAL

. Mobiliario
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Obs.: Retirar amostra do padrio
* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (0.0.U. 25/03/2009)

medidas em milimetros
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29/04/16

FDE
Conjunto
para
professor
Revisao
9/28

Data
Pégina

Preserve a escala

Atengdo

=

S'0FSL'S

ey

(6€ © 5'8E0)

Fund,
o Des
3

mE Doac
7

F

Respeite o Melo Ambiente.

Imnpnma somments G ne

folhas A4 e desabilite a
fungao "Fit o paper”
Cassarlo

Quande for impnmir, use

medidas em milimetros
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* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009)
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. Mobilidrio

CJP-01
FDE

Conjunto
para
professor

Revisdo 14
Data 29/04/16

Pégina

10/28
@

=

Atengdo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas Ad e desabilite a
fungao “Fit ta paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

PRARY WoEiungl
the e '
do F “

L ssssssssssssssssss|ySaaSa\Sssy

DETALHE - SAPATA POSTERIOR

8840,5
i R ?
o 48+0,5 4040,5
N —
/"/;\ﬁ\\ \
A @ A
(Y-
<
//\ i /'/\\
/ “<————~ ACABAMENTO
"\ / TEXTURIZADO
S ! (profundidade mixime=45y)
N {
. i
i ! )
: - POLIPROPILENO COPOLIMERO
VISTA SUPERIOR | INjETADD
! COR:VER REFERENCIAS
ESC. 14 [\-“B
394 0,5 49+ 0,5
3 (miqimq) !
i DATADOR —
1/» R " { e
d | J \
\J i \\\ \
2 {milnimio) \ \
3 {minimo)

................... 44

(S

VISTA INFERIOR

ESC.1.: 1

e

3 (minimo)

—=-= ACABAMENTQ TEXTURIZADO
(profundidade maxima=45u)

//\ BORDOS ARREDONDADOS

VISTA LATERAL

ESC.1:1

Obs: Retirar amostra do padrdo de textura.

* Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009)

medidas em milimetros

X



Mobili4rio

ACABAMENTO TEXTURIZADO
(profundidade maxima=45u)

r - -
AN
Conjunto
i e é para
professor
VISTA FRONTAL T FOSTERLON
ESC.1:1 R
) L 4040,5
I ¢ 2
m‘ ~—— ‘E" q
5 - B, U 45 g -
— N i}v’! / g
NG N ; / /// . w\\.\\\ h
& : // ' \\\
o 'i‘le \ (\ ) ) Revis3 14
@ evisao
s ; 25 R7,5 \ \ ! /
P m/ . TT« . / \& Y Data  29/04/16
P J—'r 9.5%0,5 b o - / Pégina
] S I = - At e &
| e S==2 11/28
r P
O —— J*L“Jﬁi e = 4
R1 .
| g12 VAZIO NA BASE -}
39+40,5 ) 49+ 0,5 ) PARA REDUCAO
. - 4 DE MASSA
CORTE BB
CORTE AA ESC.1:1
ESC. 1% 1
Apresentar em relavo na material injetado Datador conforme figura abaixo:

a seguinte informacdo:

do componente

\ i
5 nome do fabricante
5y

Identificacdo do Modelo

=

Indicador Atengdo

de ano Preserve a escala
Quandg for impnmir, use
folhas A4 e desabilite a
funcada "Fit to paper”

— Indicador
de més

Datador duplo com miolo giratério

D= 5 ou 6mm Respeite a Meio Ambiente,
fraprima sorente o ne
05 1 )
* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacio Técnica (D.0.U, 25/03/2009) FNDE s

3& medidas em milimetros
< )



» Mobilidrio

CJP-01
FDE

Conjunto
para
professor

N
?"‘
Revisdo 14
Data 249/04/16 / : :. :
Pégina S 3
I 2 / 28 VISTA LATERAL VISTA FRONTAL
ESC. 1 ¢ 10 ESC, 1510
% VISTA SUPERIOR
ESC.1: 10
Atencdo

Preserve a escala
Quando for imprimmr, use
folhas Ad e desabilite a
fungan “Fit ta paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessano

Fundo
v Dowa .
ds €d cio

* Projeto FOE com cessao de uso ac FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009)
medidas em milimetros
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. Mobilidrio

CJP-01

A MONTAGEM DEVE ASSEGURAR QUE AS PARTES ACESSIVEIS_ D E

ADS USUARIOS NAC APRESENTEM VADS ENTRE 6 E 25MM,
INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERANCIAS ADMISSIVELS
Conjunto
ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO *
(VER DETALHE ENCOSTO EM p ara
POLIPROPILENO INJETADO)
)lr COR: CINZA (VFR REFERENCIAS) professor
by T ——— \éj -
e 4-"""_’_—<—‘ - i o —
__L—— ASSENTO EM POLIPROPILENG INJETADO *
P (VER DETALHE ASSENTG EM
POLIFROPILENG INJETADO)
COR: CINZA (VER REFERENCIAS)
Revisaa 14
Data 29/04/16
Pégina

A ,
o - 1

387,7

VISTA SUPERIOR

ESC. 1 5

&=

Atengdo
Preserve a escala
Quando for impnmir, use
folhas A4 e desabilite &
funcido "Fit to paper”
* Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser confeccionados em compensado anatomico Respelt
(ver detalhes assento em compensado anatémico e encosto em compensado anatémico). h:;s;‘;;x‘::?‘:':::m’
Cessarg

* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagio Técnica (D.0.U, 25/03/2009) FNDE :::
5‘\ medidas em milimetros
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. 'Mobilirio

CJP-01 - o —
FDE -

Conjunto
para
professor

y ™ —

K TUBO DE AGO
PINTURA EM PO
COR: CINZA,

(VER REFERENCIAS)

COR: CINZA
Data 29/04/16 (VER REFERENCIAS)

o TUBO DE AGO 45( /
Revisao 14 PINTURA EM PO

|
Pigina |

1
|
14/28 ‘\

° \
\
|

{460+10)

d
T

VISTA FRONTAL
ESC.1:5

=

Atencao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprirma somernte o ne-
cessanc

* Projeto FDE com cessao de uso%o FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009)

medidas em milimetros



TUBO DE AGO ~mrnme

PINTURA EM PO
COR: CINZA
(VER REFERENCIAS)

VISTA LATERAL

ESC.1:5

ee—

TUBO DE AGO —————
PINTURA EM PO

COR: CINZA
(VER REFERENCIAS)

SAPATA —,
COR: CINZA (VER REFERENCIAS)
VER DETALHES

]

1460 x10)

* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acqr\do de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009)
/\, medidas em milimetros

Mobilidrio

CJP-01
FDE

Conjunto
para
professor

Revisao 14
Data 29/04/16

Pagina

15/28

=

Atengao

Preserve a escala
Quande for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit 1o paper”

Respeite o Meio Ambiente.
imprima somente o ne-
cessano

Fundo Nacional
da Desenvon imento
ds Educuyio
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CJP-01
FDE

Conjunto
para
professor ,

367,

FIKO OF FURACAD PAR A=

lmprima somente o ne-
Cessano

vt
da Fducasio

medidas em milimetros

b

L

FIXACAG DO ASSENTO
M INJETABO v
= C TUBO DE AGO
e + e @=20,7mm
/ i &Mz/ CHAPA 14 (1,9mm)
4 -
‘ CORDOES PDE — — CORDOES DE
SOLDA EM SOLDA EM
TODO O PERIMETRO TODO O PERIMETRO
2 ; b O o <
. — EIXO DF FURAGAD  EIXO DE FURACAD —— .
_FURAGAO PARA — PARA FIXACAO DO PARA FIXACAO DO r— FURACAO PARA
FIXAGAO DO ASSENTO ASSENTO EM ASSENTO EM FIXAGAO DO ASSENTO
EM COMPENSADO INJETADO INJETADO \ EM COMPENSADO
@=5mm N @=5mm
REBITE Q=4,8mm ~ESTAMPO DE NG ' REBITE @=4,8mm
COMP.=19mm ACOMODACAQ g COMP.=19mm
ENTRE TUBOS \
Revisio 14 FURAGAO PARA DRENAGEM \ A5,
Data  29/04/16 / =St f
A 52 i
S = —
Péagina T , ‘l’\ :
E // o ._\
SOLDA — ~=FIX0 DE FURACAG PARA- “— SOLDA
E? TODO L ! FIXACAD DO ASSENTO 9 M TODO
0 PERIMETRO N 3 £t INJETADO O PERIMETRO
i 232 o
FURAGAO PARA FIXAGAO
DO ASSENTO EM COMPENSADO
| @=5mm
! REBITE @=4,8mm - COMP.=19mm
20,7 346,3 20,7
i 387,7 I
> Bros A
VISTA SUPERIOR DA ESTRUTURA
ESC.1:5
Atengdo
Preserve a escala
Quando for tmprimir, use
falhas A4 e desabilite a
fungao "Fit to paper”
Respeite o Meio Ambiente.

* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acardo de Cooperagao Técnica (0.0.U. 25/03/2009)



' Mobiliario

367 o ) ) o
Y an
I' T~ 7 ™ c l
i \\ /,/ \, P- 0 1
EIXO DE FURACAO NO LADO | i IXO DE FURACAD NO LADO —— i EIXO DE FURAGAO NO LADO
FRONTAL PARA FIXACAO DO | /‘SDSTERXOR PARA FIXACAO DO | FRONTAL PARA FIXACAO DO
ENCOSTC EM COMPENSADO ENCOSTO EM INJETADO ENCOSTO £EM COMPENSADO
@=5mm x‘l @=Smm N % @=5mm
1
|
] »
; Conjunto
i 346,3
{ para
i professor
|
| EIXO DE FURAGAO PARA FIXACA
4207 DO ASSENTO EM COMPENSADO
' ) ) L 60,
. 60 | FURACAO PARA FIXAGAD i
| DO ASSENTO EM INJETADO !
@=5mm
! REBITE @=4,8mm - COMP.=12mm \l/
e S— -
e |
/ T ° e
i 143 i
FURAGAO NO LADO POSTERIOR
I PARA FIXAGAO DO ASSENTO EM INJETADO
P=5mm
{ REBITE (=4,8mm - COMP.=12mm
Revisao 14
Data 29/04/16
@©
3
Pégina
APROX, |
W5
(o TUBO DE AGO @20, 7tnm f |
CHAPA 14 (1,9mm) i
{
|
|
;-J (] e e
l A 3
. B 387,7 !

VISTA FRONTAL DA ESTRUTURA
ESC.1:5

=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
falhas A4 e desabilite a
fungao "Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente,

imprima somente o ne-
cessario

¥ Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) FNDE it

\\ medidas em milimetros

#
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AL
RO "
no Lz)hgg Fhcos10 &
CJP-01
- RN}“O NO LADO e
FDE \ FP%S‘ER\‘)?:C 020 a5
\ p B
| ‘::_‘;?c%STQ e
\ 0=5m2\9_4 gmm
5 T
Conjunto REEE o
para
professor
323 .
‘ =L I A
o P E— |
R T |
E FURAGAO PARA FIXAG T
f)lé(is?samo EM COMPENSADO |
(VER DETALHE Asssy‘rocgr: ‘
COMPENSADO ANATOMI 1
\ 261 N
T B o R
al : L,
U ‘ i
- . S P :
F e e B e T T T e 2 T %
= ; = - & i _\\\\S§h : :
CORDBES DE — ' : . L ‘
100 33
SOLDA EM ' P . | |

TODO O PERIMETRO FURAGAO NQ LADO INTERNO

PARA FIXAGAO ASSENTO
£M INJETADO I

=5mm )
gﬁgﬂ'E @=4,8mm - COMP.=12mm

Revisao 14 . K
Data 29/04/16 ) ™
B S e e B i o e
Pagina ;
™~ |
18/28 ;
R
o
" = |
| e

471 20,7

VISTA LATERAL DA ESTRUTURA

ESC. 1::5

=

Atengdo

Preserve a escala
Quanda for imprimir, use
falhas Ad e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meia Ambiente.
lmprima somente a ne-
£essano

Fune Woctuns
o Dty o s v s
dv Educngs

'

* Projeto FUE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acardo de Cooperagao Técnica (0.0.U. 25/03/2009)

medidas em milimetros k
N



DETALHE - ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO Mobilisrio

VISTA INFERIOR
FSC. 105

CJP-01
FDE

P e — b
(e ;’ | Conjunto

i |
1 RB0D B p ara
i i “ professor
o
POLIPROPILENQ ——f————2> =
COPOLIMERO
INJETADO ,
COR: VER REFERENCIAS !
,~
R60
e Y a
R60
VISTA LATERAL 396+ 3 v
ESC.1:5 VISTA FRONTAL
ESC.1:5
N o . 36743 2
- I S }‘*\
,é;x::::f - - m::lj
i e i I - Revisao 14
ESC.1:5 Pégina
X 376 )
f'/’/’/ R800 ™
gl /1R18 : - ACABAMENTQ
' TEXTURIZADO
n:_l (Profundidade
) et e . e méxima=45y)
RS
zl == RS
I
i RS |
ool
- T('\.\ RS Rzo\p}
o PN\ R2,5 i
N =t ~7| €4 ACABAMENTO
EOGS ¢ . ¢ >y < LISO
) = ‘ ! BRILHANTE
2 1 272 i ‘
i 351 it
VISTA FRONTAL - ACABAMENTO
ESC.1:5
Atengao
Preserve a escala
Quando for impnmir, use
folhas A4 e desabilite 3
fungao "Fit 1o paper”
Respeite o Meio Ambiente,
impnma somente g ne-
Cessano
Obs: Retirar amostra do padrdo de textura.
* Projeto FDE com cessao de usc ao FNDE conforme Acordo de Cooperagio Técnica (D.0.U. 25/03/2009) FNDE ::is

medidas em milimetros

X
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* i
* Mobilidrio
FURO INTERNO »\

P=21,2mm

< e

LT ——— et 5,2.—_7@}

CORTE BB
ESC.1:5
[ A
=~ FILETE EM ALTO RELEVO
4 e ————
| P ol : g e,
CIP-01 e 11 )
1 =53mm % & : ! I

FDE } o o T@ !

2 { B DATADOR 1 X
Conjunto @1 l . N/
para | B 19 A B
Professor - 'L_:__‘__* e === | »

VISTA POSTERIOR ..
CORTE AA B >A
ESC.1:5
Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informagdo:
! 55 nome do fabricante
do componente
Revisao 14 PP
pata et Identificacdo do Modelo Y
Pagina D
20/28 Datador conforme figura abaixo: e
PERSPECTIVAS
ESC.1:5

Indicador
de més

~ Indicador
de ano

=

Atengio
Preserve a uc-}.
Guando for imprimir, use Datador duplo com miolo giratério
folhas A4 o degabilite 2 Ds 16mm

fun;do "Fit tg paper”

Respeite o Melo Ambiente.
Imprima somente o ne-
cessarno

FNDE G * Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U, 25/03/2009)

medidas em milimetros



CORTE EE

ESC. 1

]

CORTE FF

ESC. 1 45

DETALHE - ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO

34343 .

¢ ;
[}
H
ol
™M
1 i -
) /‘
+
-
\ ¥4
\ /
AN R85
.
i 400 3
|
b, L—— POLIPROPILEND
L>E > COPOLIMERD
INJETADO
COR: VER REFERENCIAS
VISTA SUPERIOR
£5C.1:6
e=5,5+0,5
wn )
o‘t_ ) " 5
# - g eyt T
AV e e TR U
. -
min 2,5 \_
ALETA DE
CORT:E AA FRANSICAO
ESC. 1.5 (h=VARIAVEL & min=2,5)
[7a)
s i’
H, "
ol m-l R1200
b ==
G —r— = [
N T 1 T o1 T
R300 - Ro— 143 “FURO
| 5m
$=5mm s ALETA DE
FIXAGAO
CORTE BB {(h=22 g min=2,5)
ESC. 1:5
N
g ]
o R1200
+H
w
g
—(c:‘:}r —— —)
!b“" i e SE——— i e
(TRESNH L - _R,\
; o ALETADE ) QggﬁruaAL
FIXA
CORTE CC CAO (h=12 e min=2,5)
ESC.1:5
ALETA DE -~ ALETA DE
FIXAGAQ / TRANSICAO
ALETA DE ——""
mw;go ; N\ e el
i 143 \__ ALETAS FIXACAO
CORTE DD ESTRUTURAIS
ESC.1:5

¥ Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagéo Técnica (0.0.U. 25/03/2009)

\>( medidas em milimetros

Mobilidrio

CJP-01
FDE

Conjunto
para
professor

Revisao 14
Data 29/04/16

Pégina

21/28

&

Atengdo

Preserve a escala
Quande for imprimir, use
folhas A4 ¢ desabilite 3
fungac "Fit to paper”

Respeite o Melo Ambiente.

Impnima somente o ne-
cessana

runda Necivnal
wlh-lnmwm- »



N

- "Mobilidrio

@jb{lmﬂ 1 . "'"T/“\Tj]
CJP-01

VISTA POSTERIOR
ESC.1:5
Conjunto
para
professor , I
s N
e T \ \\
@ X | A
\i ‘ FURO ei == ACABAMENTO
‘,:'é - @=5mmy, | i LI5S0
=0 w b BRILHANTE
15 |
o |
B
I
2 l
§ | <————————— ACABAMENTO
'. | "1 TEXTURIZADO
i 10 (profundidade
{ ‘.‘“’ i maxima= 45u)
Revisao 14 ! 20,7 i i
Data 29/04/16 | I J— /
/
Pagina /;
22/28 : =
VISTA LATERAL VISTA SUPERIOR - ACABAMENTO
ESC.1:5 ESC.1:5
367 (eixo da extrutura) .
"
s |
TS
VISTA FRONTAL
% ESC.1:5
Atengao

Preserve a escala
Quando for imprirmir, use
folhas Ad e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.
hmprima somiente o ne-
cessano

Obs: Retirar amostra do padrdo de textura.

* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009)

medidas em milimetros
X,



\\
\
.y

ALETA ESTRUTURAL —-/
h=12mm

\,_/'

,\\"L

== ALETA DE TRANSICAD

EM CURVA

}— ALETA DE FIXAGAO
(h=22mm)

bordo
e=7,5+0,5

| |— ALETA DE FIXACAO
d (h=22mm)

POSTIGCO
(VER DETALHE)

4 ,] POSTICO

L

| SNSRI | SSEPS——  S—

ALETA FRONTAL

\

b

VISTA INFERIOR

‘ ESC:1:5

Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informacgdo:

Identificacdo do Modelo

nome do fabricante
do componente

Datador conforme figura abaixo:

Indicador
de més

- Indicador
de ano

Datador duplo com miclo giratério
D= 16mm

* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009)

&

\

\

/ (VER DETALHE)
»’4//

“— ALETA FRONTAL

— ALETA DE TRANSICAO
EM CURVA

PERSPECTIVAS

ESC. 1%

N

5

medidas em milimetros

Mobilidrio

CJP-01
FDE

Conjunto
para
professor

Revisao 14
Data 29/04/16

Pégina

23/28

Atencdo

Preserve a escala
Quande for irnprimir, use
folhas A4 e desabilite a
funcao "Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

fmprima somente ¢ ne-
cessano

Fundo Maclonal
s Desonvol iments
ds Educse



A

P DETALHE - POSTICO PARA ALETA FRONTAL
' Mobiliario

]
|
i
1
|
f—— ALETA POSTICA
|
{
|
T

ALETA DE ~————"
TRANSICAD
EM/CURVA —— ALETA DE
FIXACAO
S 2

CJP-01
FDE

I\D§
]

Bmsmm
Conjunto VISTA FRONTAL
para ESC.1: 1
professor

TUBO DE AGO —
Revisdo 14 3=20,7mm
~ CHAPA 14 (1,9mm
Data 29/04/16 )
Pégina
EIXO DE FURAGAO
24/2 COINCIDENTE COM
O EIXO DO TUBO

CORTE AA

ESC.1:1

&=

Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
falhas A4 e desabilite a
fungao “Fit ta paper”

Respeite o Meio Ambiente.
hnprima somernte o ne-
cessaro

* Projeto FDE com cessao de ugo ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009)
medidas em milimetros X\)




R
<

Mobilidrio

-
. 7 “A
s —
{ k.
| 7/
5  FURAGAO PARA FIXAGA
' DO ENCOSTO A ESTRUTURA | ‘
: @ Smirm &
REBITE @=4,8 :
. T Y CJP-01
. — L AMINADO MELAMINICO DE
CORTE AA VISTA POSTERIOR ALTA PRESSAO ¥
ESC.1:5 ESC. 1:5 COR: VER REFERENCIAS Conjunto
para
37
B . 410 ~ professor
r—\ ﬁ’_‘_,__.‘rl'—“"—"_‘——"“‘—*—‘—;:_______\. 4
®
' | )
t
________ 4‘; |
VISTA LATERAL VISTA FRONTAL AN A e AMINICO B
ESC.1:5 ESC.1:5 COR: VER REFERENCIAS
£
410 § & EE "
r T 3e7 7 . | e Revisao 14
| (EIXO DE FURAGAD) Lo Data 29/04/16
-
=== N & 5 Pagina
o 25/28
- /

ARREDONDAR ——-——3
QUINAS E ARESTAS
\

RAIO MINIMO 1mm
As seguintes informogdes devem sor

VISTA SUPERIOR \4 o du forma per

nome do fabricante

ESC.1:5
. do componente
CENTR/‘\LJZAR
PONTEIRA DE FECHAMENTO** P ——;;f-_‘—]_" T —
//,./»—" N i T
% o 1
i
=
FURO :
D=5Smm

I L— LOCAL PARA APLICACAO
DA IDENTIFICAGAO DO~
PADRAO DIMENSIONAL ***

|
i

MONTAGEM
ESC.1:5
~% ponteiras de fechamento de topo somente deverdo ser utilizadas em casos de assento e encosto
confeccionados em compensado anatomico.
#+4 Excoto para o item CIP-01 Conjunto para professor.
*Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009)
medidas em milimetros

L,\j

=

Atengdo
Preserve a escala
Quanda for imprimir, use
folhas A4 e desabilite 3
funcao "Fit to paper”

Respeite o Melo Ambiente.
imprima somente ¢ ne-
cessarno

Fundo Naclonal
v Dasgnvor iments

FNOE :

Kduesyao



.

* "Mobili4rio

CJP-01
FDE

Conjunto
para
professor

Revisao 14
Data 29/04/16

Pégina

26/28
®

=

Atengdo

Preserve 2 escala
Quando for ienprimir, use
folhas Ad e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.
hnpﬂma somente 0 ne-
cessano

e min.=9,7mm

QUEBRAR —_ | |
ARESTAS \ ‘
COM LIXA ﬁ

— QUEBRAR
QUEBRAR — / ARESTAS
ARESTAS /  COM LIXA

N
coMLIXA

y e max.=12mm

QUEBRAR
ARESTAS
COM LIXA

VISTA LATERAL

ESC.1:5

DETALHE - ASSENTO EM COMPENSADO ANATOMICO

400 T
VISTA FRONTAL
£SC. 1:5
— LAMINADO MELAMINICO DE
ALTA PRESSAQ
COR: VER REFERENCIAS
343

RS0

-

Rjés \"\

e .o-
~— R20 R20
/
& A \
L 400
VISTA SUPERIOR
ESCi. 1.1 S

oy

* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009)

medidas em milimetro\
)




Mobilidrio

— LAMINA DE MADEIRA FAQUEADA
COM ACABAMENTO EM VERNIZ

e
L S FURACAO PARA FIXACAO ——————®
| DO ASSENTO
b L0 A ESTRUTURA
@=5mm

REBITE @=4,8mm (: lP_01
COMP.=19mm

& 84 ’ :
y t Conjunto
| para
S— professor
VISTA SUPERIOR
FeC s As seguintes informagdes devem ser
grafadas de forma permanente:
data de nome do fabricante
fabricagéo do componente
Identificacdao do Modelo
Revisao 14

Data 29/04/16
Péagina

27/28

| s
e

S B FIXO DE HXAcAo\l

MONTAGEM
ESC.1:5 %
Atengdo
Preserve aescala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao "Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.
impnima sormente ¢ ne-
cessarno

* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperaco Técnica (D.0.U. 25/03/2009) FNDE @i

medidas em milimetros



*

- ., \ ‘.'n - ~ -
Mobilidrio

CJP-01
FDE

Conjunto
para
professor

Revisao 14
Data 29/04/16

Pégina

28/28
U

=

Atengdo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhias Ad e desabilite a
funcao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.
nprima somente o ne-
cessano

DETALHE - SAPATA

31+1

16,4

VISTA 2

ESC. 1:1

VISTA INFERIOR
ESC.:1: 1

SAPATA

POLIPROPILENO COPOLIMERO —
INJETADO
COR: VER REFERENCIAS

S

[ N
~N ‘__*
{ [
] utﬁ
' T‘: :931!1
| 4?5y
E|
2 CORTE BB
ESC. 1%
— ®12,5
<@\ . %5
TN e
VISTA INFERIOR

ESC.: 151

PINO EXPANSOR

31x1

A,__ﬁ

LA
-

10,8
4 @12,7 p
VISTA 1 CORTE AA
ESC. 1% 1 ESC.1:1

POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADO
COR: VER REFERENCIAS

VISTA SUPERIOR

FESG: 141

Apresentar em relevo no material infetado
a seguinte informagao:

A

nome do fabricante
do componente

L
F':“W' Identificacdo do Modelo
i Datador conforme figura abaixo:
i~
::I l 5 ou 6mm &
‘ 'B‘ S “ ‘
o108
|o- — Indicador
, P12,5 i de més
VISTA 3
ESC. 1.1 1
___ #125
c N4 ' Indicador
*\ #10,8 de ano

$10,1 Datador duplo com miolo giratério

g D= 5 ou 6mm

VISTA SUPERIOR

ESC. 1:1

* Projeto FDE com cessaq de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009)

medidas ern milimetros



D)

REPUBLICA FEDERATIVA DO BRASIL
ESTADO DO PARA

Municipio de Itaituba

PROJETO DO ALUNO
(CJA-05 FDE)




‘Mobli%io

¢

CJA-05
FDE

Conjunto
para aluno

tamanho 5
Altura do aluno:
de 1,46ma 1,76m

Revisao 6
Data 29/04/16

Pégina

32/32
@

&

Atengdo

Preserve a escala
Quando for imprimiv, use
folhas A g degabilite 2
fungan "Fit e paper”

Respeite o Meio Ambiente.

hnprima somente o ne
Cessaro

Fundn anal
o Dasn vyt
da £a v

DETALHE - IDENTIFICACAOC DO PADRAO DIMENSIONAL

———- TEXTOS ALINHADOS
PELO CENTRO

25

—
—Ma

me—
"~ Tamanho 5<—————foNie: 11
o Dol SWIS 721 Blk Bt
T ")
<" FONTE: 14
at VERD ; SWIS 721 Bik Bt
e} pMo— ! e
<
“u,; Altura do aluno —foy e FONTE: 7
e SWIS 721 Blle Bt
. 1.46 a 1.76m
b FONTE: 11
¢ k) o

SWIS 721 Blk Bt

IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL

ESC; ‘1:1

IMPRESSAO EM VERDE
SOBRE FUNDO CINZA

ISR, 1110ES A0 EM

VERDE
Tamanho 5 PANTONE 3415 C

IMPRESSAO EM BRANCO
SOBRE FUNDO VERDE

BRANCO

Tamanho 5

VERDE

FUNDO VERDE :
(ENCOSTO EM LAMINADO :
DE ALTA PRESSAQ OU i
EM POLIPROPILENO) :

~ FUNDO CINZA

VERDE -~ [
DA MESA)

*Altura do aluno

1.46 a 1.76m Uil

PANTONE 3415 C

Altura do aluno %
— IMPRESSAQ EM

1.46 a 1.76m BRANCO

~— IMPRESSAO EM

APLICACAO NO ENCOSTO APLICACAO NA ESTRUTURA DA MESA

ESC 111 ESC. 151

|

APLICACAO DA IDENTIFICAGCAO
VISTA PERSPECTIVA - MESA E CADEIRA

ESC. 110

* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acardo de Cooperagao Técnica (0.0.U. 25/03/2009)

medidas em milimetros A



9" DETALHE - SAPATA

1y

y 416,3 P B
- . LT ]
(e minima) S’* ‘ |i (E} gl
: ?!hhj |

f
=

Q R3 —) 2'. L ; ; J Lq
o ’ T\ I
| l

10

BEE
|

— !A\ - DATADOR éﬁz-‘i
@12,7
VISTA 2 VISTA 1 CORTE AA
ESC.1:1 ESC.1:1 ESC.1:1

POLIPROPILENO COPOLIMERO

VISTA SUPERIOR

VISTA INFERIOR
ESC..1.: 1 ESC: 11

Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte informagfo:

SAPATA
POLIPROPILENO COPOLIMFRO —, } { 5
INJETADO B P
COR: VER REFERENCIAS \

28+1

g
i
fal
o>
6,7
Pt

Y2
E lasl >
£ |#10,8 )
v ~— Indicador
~ CORTE BB @125 e
ESC. 1:1 VISTA 3
ESC.1.:1
. . @125
\T $12,5 . Indicador
@\/ ‘ @10,8 de ano
\. #5 3
p—l 3 . $10,1 Datador duplo com miolo giratério
&L a D= 5 ou 6mm
VISTA INFERIOR VISTA SUPERIOR
ESC, 1:1 FSC. 111

PINO EXPANSOR

* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009)

)

INJETADO
COR: VER REFERENCIAS

nome do fabricante
do componente

Identificacdo do Modelo

Datador conforme figura abaixo:

».5.0u 6mm

medidas em milimetros

Mobiliério

CJA-05
FDE

Conjunto
para aluno
tamanho 5

Altura do aluna:
de 1,46m a 1,’6m

Revisdo 6
Data 29/04/16

Pégina

31/32

&=

Atengdo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
falhas A4 e desabilite o
funsac "Fit 1 frapei’

Hespeite @ Meio Ambiente.

fimprima somente o ne
cessano

Funda Nacional
da Dasanvalvimanta
da Ea Gau




"Mobili5rio

\

LAMINA DE MADEIRA FAQUEADA — e FURAGAO PARA FIXACAO
COM ACABAMENTO EM VERNIZ I \ DO ASSENTO
»»»» - T A ESTRUTURA
’ s O @=5mm
- N\ REBITE @=4,8mm
\\\ COMP. = 19mm
i\
N )
6. -
| L 16,5 e
A l |
CJA-05 | :
I |
FDE | !
(S |
3 B84 ®
Conjunto .
para aluno B S— Y.
tamanho 5 "
Altura do aluno: N \
de 1,46ma 1,76m | |
I VISTA INFERIOR \
ESC. 1:5 . As seguintes informacdes devem ser

grafadas de forma permanente:

data de nome do fabricante
fabricagio do components

Identificacdo do Modelo

Revisao 6
Data 249/04/16

Pégina

30/32
@

T ExopE | (
EIXO DF FIXAGAG | |
FIXAGAO t l

MONTAGEM

ESC. 115

=

Atengdo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas Ad e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Melo Ambiente.

Itnprima somente o ne-
cessario

FNDE

T2
~83

Naclonal
Dewsavoliment
™

i * Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacio Técnica (D.0.U. 25/03/2009)

medidas em milimetros



e S ——

' 1 DETALHE - ASSENTO EM COMPENSADO ANATOMICO

VISTA FRONTAL

ESG 14 5
LAMINADO N!ELAMfNICO DE
e min.=9,7mm ALTA PRESSAO
oo B Mmix.=12mm COR: VER REFERENCIAS
i o 343 :
QUEBRAR ! ‘
ARESTAS Sy i

COMLIXA  ° ﬁ ‘ P S — .
/ i \\‘ '
i - o 9 i

QUERRAR /.f g ™ ; “
QUEBRAR -~ / ARESTAS R2S L

ARESTAS O\ COM LIXA T e e e -
COM LIXA Y R5U /

393

260

QUEBRAR

ARESTAS
. ot 400 = 4

COM LIXA

VISTA LATERAL VISTA SUPERIOR

ESC.1:5 ESC.1:5

X

* Projeto FDE com cessio de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009)

medidas em milimetros

Mobilidrio

CJA-05
FDE

Conjunto
para aluno

tamanho 5
Altura do aluro:
de 1,46m a 1,76m

Revisao 6
Data 29/04/16

Pégina

29/32

&

Atengilo

Preserve a gscala
Qusnda for impormin, yse
folhas A4 ¢ desabilite &
funcac "Fit 1o paper”

Respelte o Meio Ambiente.

Imipnma soments 6 ne
R

Funda jans
da Dasa
4 Eduo




"Mobili%rio

CJA-05
FDE

Conjunto
para aluno

tamanho 5
Altura do aluno:
de 1,46ma1,76m

Revisao b
Data 29/04/16

Pégina

28/32
v

&

Atencdo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungdo “Fit to paper”

Respeite o Mefa Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario

Funds Naclonsi
o Desinnvahimanty
da Educagao

e

DETALHE - ENCOSTO EM COMPENSADO ANATOMICO

37

L

CORTE AA
ES€. 11§

VISTA LATERAL

ESC.Li5

ARREDONDAR —
QUINAS E ARESTAS
RAIO MINIMO 1mm

PONTEIRA DE FECHAMENTO®

FURO
@=5mm

** Ponteiras de fechamento de to
confeccionados em compensado a

LA
1T ™
i )

20

FURAGCAO PARA FIXA(‘AGW

DO ENCOSTO A ESTRUTURA

#=5mm
REBITE @=4,8mm
COMP.=22mm

VISTA POSTERIOR

F
oA
.l

LAMINADO MELAMINICO DE
ALTA PRESSA0

ESC. 1:5 COR: VER REFERENCIAS
r : 410
LTI S —— R ¢
o T T
// ; b
Rag R1000 RAY ;‘
[5] i (5] 5!
/,.R..Z.Q R20 .
y. o} !
W ’T\ 4
— LAMINADO MELAMINICO DE
VISTA FRONTAL ALTA PRESSAQ
ESC. 126 COR: VER REFERENCIAS
£ g/
e 410 - é—‘ 5
367 oo o
(EIXO DE FURACAD) 1' ; 0y
T ' |E X
R s | E2
. PR ———— ! Y g
___>E,;//‘" \_\ » \\‘\]\ j

Ag u!mn:n Informagas duvam ser

VISTA SUPERIOR  \ }

ESC. 1.:

e forma p.

nome do fabricante
do componente

CENTRALIZAR

27

MONTAGEM

ESC:1:5

*=% Exceto para o item CIP-01 Conjunto para professor.

* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acardo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009)

medidas em milimetros

== LOCAL PARA APLICAGAQ T

1L

DA IDENTIFICAGAO DO
PADRAO DIMENSIONAL *»+

po somente deverdo ser utilizadas em casos de assento e encosto
natémico.




DETALHE -~ POSTICO PARA ALETA FRONTAL

' - A :
i 14 |
1 ] ]
h ]
'_ i
| W N I
i i |
' | < | ALETA FOSTICA
ALETA DE TRANSICAD 5 i ” |
M CURVA ' | “
£M CURV | H | ™ & ALETA DE FIXACAO
i i i
1 7@‘9 ! !
— i A
1 2
' 1
FURO —
@=5mm 22 .
VISTA FRONTAL
ESC. 1::1
POSTICO
I
I
| e
i g
S
i
]
I
//
TUBO DE ACO —'
P=20,7mm /

FL

CHAPA 14 (1,9mm) /

EIXO DE FURAGAO

COINCIDENTE COM
O EIXO DO TUBO

CORTE AA

ESC. L::1

b

* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009)

Mobilidrio

CJA-05
FDE

Conjunto
para aluno
tamanho 5

Altura do aluno:
de 1,46m a 1,76m

Revisao )
Data 29/04/16

Pégina

27°/32

L=

Atengdo

Preserve a escala
Biandi foe irpgtimin, use
folhas Ad e desabilite &
funcao "Fit 1o paper”

Respeite o Meio Ambiente.
imprima somente o ne-
cessano



‘Mobilisrio

1

~ ALETA DE TRANSICAO
el EM CURVA
e
o / T - ALETA DE FIXACAO

F 3\

O‘: = DATADOR 2 ALETA DE FIXACAO
(h=22mm)

bordo

CJA-05

@=7,540,5
FDE
/l
- ALETA ESTRUTURAJ
Conjunto (h=12mm) |
POSTICO o dp oo — POSTICH
para aluno (VER BETAL HE) ‘\&\ (VFft DFTALHE)
tamanho 5 /\ ALETA FRONTAI
ALETA FRONTAL —

Altura do aluno: N
“ ALETA DF TRANSIGAO - ALETA DE F1XAGAO

de 1,46ma 1,76m EM CURVA (h=22mm)
' VISTA INFERIOR
ESC.1:5
T
/’/ \v“——a‘\\“'\,
NG
Apresentar em relevo no material injetado .
a ugulnteri:fomaﬂo: - \

do componente

/\ \
5 nome do fabricante
&

Revisio 6 Identificacdo do Modelo \\ ///
it et Datador conforme figura abaixo: \ ,,//
Pagina S 2
N

26/32 1T

‘:9 ﬂ » PERSPECTIVAS

!,\q:!\ ESC. 1:5
’ B1eémm

/— Indicador
de més

% Datador duplo com miolo giratério

Atengdo D= 16mm
Preserve a escala

Quando for imprirmir, use

folhas Ad e desabilite a

fungao “Fit to paper”

Respeite 0 Meio Ambiente.
Imprima somente a ne
Ces8aMo

FNDE G * Projeto FDE com cessao de uso ao F'%g\cgnforme Acordo de Cooperagao Técnica (0.0.U. 25/03/2009)



Mobilidrio

LT T T

VISTA POSTERIOR o8 CJA'O 5
iyl FDE

Conjunto
28 para aluno
+ e tamanho 5
= e Altura do aluno:
o - \\ de 1,46m a 1,76m
o [ \
i b
e <—— ACABAMENTO
1o LISO
2 furo 104, BRILHANTE
1 @=5mm
1R | -~
2
iz i <—————F—— ACABAMENTO
\z = TEXTURIZADO
= ’ (profundidade
§ | maxima= 45u)
| p20,7
| i
| Lo Revisdo 6
: Data 29/04/16
R45,85 / \ / Pégina
‘\"\»-,v, SR O S— e
&
VISTA LATERAL VISTA SUPERIOR - ACABAMENTO 25/32
ESC:1:4 5 ESC.1:5
& 367 (eixo da estrutura)
! ——  POSTICO e
. (VER DETALHE) ]
[ L
1 l T, l i
VISTA FRONTAL
ESC.1:5
Atengao
Preserve a escala

Quando for impnimir, use
folhas A4 ¢ desabilite a
fungao "Fitto paper”

Respeite o Melo Ambiente.
fimprima somente o ne.
cessano

Fundu Naolung
s Beoamvudvimants
e Eu e

Obs: Retirar amostra do padrdo de textura.

¥ Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacgao Técnica (D.0.U. 25/03/2009)

medidas em milimetros



"Mobili4rio

CJA-05
FDE

Conjunto
para aluno

tamanho 5
Altura do aluno:
de 1,46ma 1,76m

Revisdao 6
Data 29/04/16
Pagina

24/32
o

=

Atengdo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A1 e desabilite a
funzao "Fitto paper”

Respeite o Melo Ambients.
fnprima 3oiterde o ne
cessiro

CORTE EE

ESC. 1175

DETALHE - ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO

5 34343 5
e ? 1
A e ™ ; A
A J \\ i b
. L R 1,B
? \ /)
c . 285 3 C
é
o
+H
(<}
>
bl
1)
H
=
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\ REG B R85 /
{ // \ 3 i
L ...~ S : _,./ )
& 4003 iy
[ E POLIPROPILENO
COPOLIMERO
VISTA SUPERIOR INICTADD
ESC.1:5 COR: VER REFERENCIAS
oy
=)
" =550
'\.0
S T —— ""’".:—-'”
C\J\—h u:‘*: T T
...
min.2,5
’l ' N ALETA DE TRANSIGAO
CORTE AA (h=VARIAVEL e min=2,5)
ESC.1:5
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o R1200
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2_14# _ —
1 55 R g s e r—'
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Y roro —/ 7 ’ - FURO - ALETA DE FIXACAO
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CORTE BB
FSC.1: 5
wy n
c 3/
&l o R1200
~ w! {
Lo - N f N T ——
’ N ‘, —— '-"*'””’_::_ﬂj

ESC. 125

ALETA DE
FIXAGAC

\— ALETA ESTRUTURAL
(h=12 e min=2,5)

- ALETA DE
TRANSIGAO

N
ALETA DE —/ i 143 y . ALETAS < ALETA DF
FIXAGAO ESTRUTURATS FIXAGAG
CORTE DD
ESC.1:5

* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (0.0.U. 25/03/2009)
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FURO INTERNO
P=21,2mm

S S

N s

CORTE BB
FSC.1:5
A
] r FILETE EM ALTO RELEVO
j P s ~ E T o
& 2
v [ | —
Tr2 _FURO — ot b | T,?:
T,,‘ | O=5mm @ }; S ]} @1 +
3 l |
M; g{ { - — ) k4
ke | L = DATADOR ] o T
Mé \\/’/ @ @ a‘.‘- ‘ - /
VISTA POSTERIOR ..
CORTE AA B5e 118 A

l ESC. 1: 5

Apresentar em relavo no material injetado
8 saguinte informacgiio:

z§§ nome do fabricante

P

Identificagdo do Modelo

Datador conforme figura abaixo:

PERSPECTIVAS

ESC.1:5

Indicador
de més

/= Indicador
de ano

Datador duplo com miolo giratario
D= 16mm

* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE canforme Acardo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009)
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FDE
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para aluno
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Altura do alunao:
de 1,46ma 1,76m
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Data 29/04/16
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23/32
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Atengiio

Preserve a gscala
Biande for iipprimie, yee
follias A4 e desabilite o
funcao "Fit 1o paper”

Respeite o Melo Ambiente,
Imprima sornente o ne
Lessnrto
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‘Mobiltrio

CJA-05
FDE

Conjunto
para aluno
tamanho 5

Altura do aluno:
de 1,46ma 1,76m

Revisao &
Data 29/04/16
Pégina

22/32
®

=

Atengdo

Preserve a escala
Quando for imprirmir, use
folhas Ad e desabilits a
funcan "fitto paper”

Respaite o Meie Ambients.

HOpRma Sonerte o fe
LeNsing

Funds Naclanal
e Dassrwvohvinent
da Educagao

DETALHE - ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO

POLIPROPILENO
COPOLIMERO

INJETADO

COR: VER REFERENCIAS

VISTA LATERAL

ESC:1:5

"
VISTA INFERIOR

€£5C:1.:5

e s

VISTA FRONTAL - ACABAMENTO

ESC.1:5

Obs: Retirar amostra do padrfio de textura.
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& 351 1

* Projeto FDE com cessao de uso a0 FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009)

medidas em milimetros




OmAL A
00 FROT <o Et
- L LAY encosT
e 27
ey
: \ \

gA(;kOD
o pe “"‘-";;;“gmo
e \,MJ‘J . X \ Q.J}nh\“ A BN
apChO M -
FU‘(AQA e \ 77 eged _22mn
pOST E{;logo ENCOS“O \ \ ('0!'“’-’27'
Watl TADO ) \
W TNIE ‘ \
=5 w i \\ ) k
gr1E 924
| RER o =12 &
i
L}
\
..“‘"; \ 281 ,'
“.}" \ 'z l\
‘ | \ 174 ] ‘
\ 7ok FURAGAO PARA FIXAG |
X0 DE FURAC
\: ‘f)lo ASSENTO EM COMPENSADO :
‘\: S {(VER DETALHE ASSENTO EM ! :
"“ - O OMPENSADO ANATOMICO) | |
‘ e 21 |
: ‘ S SR . ’
' LU RSO ‘ ‘
—— Sa s

7

" { \
—— N . t \
-~ 2. . x \i y
I RS0\ N i
B RNO PARA |
FURAGAO NO LADO INT® !

REv ETADO
| ERIMETRO F AD ASSENTO EM INJ
. TODO O PERIMETRO S,’f‘.f,%?,? A
REB'm‘: Q=4 8mm - COMP, = 12mm

b

395 )
\

) B

2 4
421

10

20,7

VISTA LATERAL DA ESTRUTURA
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tamanho 5
Akura do aluroe:
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Atencdo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
foihas A4 e desabilite a
funcao "Fit to paper”

Respeite o Melo Ambiente.
imprima sornente o ne
cessanc

FNDE
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CJA-05 ‘
/ T =
RO BF FURACAG HO LADO FRONTAL . )
FD E FiXQ DE FURAGAG NG / ; o FARA FIXAGAQ iU S FIXG DF FURAGAG ND
LABO POSTERIGH PARA N EHEOSTO FM EOMPENSABG 7 LADO POSTERIOK PARA
FiIXAGAQ Do ENCOSTO . L G hmpi Z FINAGAU B0 FNEOSTO
£M INIETADO \ {“‘ E:M::NJETADO
Conjunto @ 5mm Ou5mim
para aluno
tamanho 5 346,3
Altura do aluno:
) - L1X0 DE FURAGAD PARA FIXACA
HESpbIsLAL B 20,7 0O ASSENTO EM COMPENSABO
FURACAD PARA FIXACAO
DO ASSENTO £M INJETADO
60 @=Smm
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= HEaE |
- F 10 e
S
387,7
b 8 .

VISTA FRONTAL DA ESTRUTURA

ESC.1:5

=

Atencdo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungdo “Fit ta paper”

Respeite o Melo Ambiente.

linprima somerte o ne- ;
Lessaro y

Funds Waslonal
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* Prajeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acor

CORDOFS DF -

SOLDA EM
TODO O PERIMETRO

FURAGAG PARA -

FIXACAD DO ASSENTO
EM COMPENSADO
Q=5mm

REBITE @=4,8mm
COMP. =19mm

SOLDA /\,

FM TODO
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© EIXO DE FURAGAO PAR
FIXACAO DO ASSENTO

5 [ | EM INJETADO
S
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— CORDOES DE
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232 ]
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0 PERIMETRO
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387,7

| de Cooperacao Técnica (D.0.U. 25/03/2009)

medidas em milimetros
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para aluno
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Altura do aluno:
de 1,46m a 1,76m

Revisao 6
Data 29/04/16

Pégina
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Atengdo

Preserve a escala
Quando for imprmiy, use
folhas A e desabilite
fungao "Fitto papei

Respeite o Maio Ambiente,

i"lpl’"“? somente g ne-
Ces5ar0

FwE passval
Ha Edunagan




‘Mobilié'rio

’

CJA-05
FDE

Conjunto
para aluno \

tamanho 5
Altura do aluno:
de 1,46ma 1,76m

TUBO DE AGO ————
PINTURA EM PO

COR: CINZA

(VER REFERENCIAS)

:‘.)
TURO BF ACO r
. : PINTURA EM PO 2
Revisao 6 COR: CINZA T
Data 29/04/16 (VER REFERENCIAS)
Pégina

/ SAPATA
COR: VERDE (VER REFERENCIAS)
. VER DETALHES

N

!

VISTA LATERAL

ESC-1: 5

&

Atencdo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas Ad e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite 0 Meio Ambiente.

hnprima somerite 0 ne
cessario X

p
* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acardo de Cooperagao Técnica (0.0.U. 25/03/2009)
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TUBO DE ACO -3

PINTURA EM PO
COR; CINZA
(VER REFERENCIAS)

.

SRR 1)

L]J

VISTA FRONTAL

EEC..1.: 8

L
X

-~ TUBO DE ACO

PINTURA EM PO
COR: CINZA_
(VER REFERENCIAS)

{430=10)

* Prajeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009)

medidas em milimetros

Mobilidrio

CJA-05
FDE

Conjunto
para aluno

tamanho 5
Altura do aluno:
de 1,46ma 1,76m

Revisao )
Data 29/04/16

Pégina

17/32

=

Atengdo

Preserve a escala
Quando for irnprimir, use
folhas A4 e desabilite 3
fungao "Fit to paper”

Respeite o Melo Ambiente.

Imprnna somente g ne-
Cessaro

Fun na
da Das anta
s )

=



"Mobilt4rio

CJA-05 .
—A MONTAGEM DEVE ASSEGURAR QUE AS PARTES ACESSIVE]S'T

AGS USUARIOS NAO APRESENTEM VAOS ENTRE 6 E 25MM,
FD E INDEPENDENTEMENTE DAS TOLERANCIAS ADMISSIVEIS

Conjunto — ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO *
(VER DETALHE ENCOSTO EM
pa ra a|un0 POLIPROPILENO INJETADQ)
COR: VERDE (VER REFERENCIAS)
tamanho 5

Altura do aluno: e

de 1,46ma 1,76m

ASSENTO EM POLIPROPILENO INJETADO #
(VER DETALHE ASSENTO EM

/ POLIPROPILENO INJETADO)
& COR: VERDE (VER REFERENCIAS)
1&/
Revisao 6
Data 29/04/16
Pégina

16/32

. 1 7 47,7 J

VISTA SUPERIOR

ESC.1.:5

=

Atengdo
Preserve a escala
Quando for imprimir, use
falhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”
= Alternativamente o assento e o encosto poderiio ser confeccionados em compensado anatdémico

"3";:"‘:':0”1‘::‘(":"::““"“' (ver detalhes assento em compensadn anatdmico e encosto em compensado anatémico).

il A - 1 2 0 ne N

ansdrlo >\(
)

Funds Naclonsl

FNDE :#:% * Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acardo de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009)

medidas em milimetros




VISTA LATERAL VISTA FRONTAL

ESC.. 1% 10 ESC. 1110

VISTA SUPERIOR

ESC. 1% 10

* Projeto FDE com cessao de uso ac FNDE conforme Acoé?)\ de Cooperagao Técnica (D.0.U. 25/03/2009)

medidas em milimetros

Mobiliario

CJA-05
FDE

Conjunto
para aluno

tamanho 5
Altura do alunao:
de 1,46ma 1,’6m

Revisao 6
Data 29/04/16

Péagina

15/32

=

Atengdo

Preserve a escala
Quando for impnimir, use
falhas A4 e desabilite 3
funcao "Fit to paper”

Respeite o Melo Ambiente.

imprima somente a ne-
cessano

Funds Nevisnal
do Dassnvolvimants
ts Educagia



"Mobili4rio

CJA-05
FDE

Conjunto
para aluno
tamanho 5

Altura do aluno:
de 1,46ma 1,76m

Revisao 6
Data 29/04/16

Pagina

14/32
o

&

Atengdo

Preserve a escala
Quando for irmprirmir, use
folhas Ad ¢ desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite 0 Meio Ambiente.
Imprima somerite o ne-
cessario

FNOE

undo Naclonal
Desmwodtnantu
Fducagso

17

—— ACABAMENTO TEXTURIZADO
(profundidade maxima=45y)

f
Ll
H
o)
<
i 462 1 4
VISTA FRONTAL YESTA POSTERIOR
VISTA ESC. 11
" 4040,5
H ] & !
e e ~— 2
- ”_L p——" "‘# g
™ £
\\. ™, x
o
N0\ s
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5 % \
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" R114 \‘ k
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A 13 012 RN
/ 3 ! 9,54 0,5 R
R A : I '
& = | o
[ N 5 O P Y [ l J\ _Lj /F J
R1 ‘ - ‘}
|
| | | g2 ) VAZIO NA BASE
IS 3940,5 o 4940,5 ¢ PR e s
: s DE MASSA
CORTE BB
CORTE AA ESC.1:1
ESC.1:1

Apresentar em relevo no material injetado
a seguinte Informacéo:

Identificaglo do Modeio

nome do fabricante
do componente

ezl

Datador conforme figura abaixo:

o
(b e
N
A

& S au 6MmM

“

S Indieador
4 de més _~— indicador

de ano

Datador duplo com miolo giratério
D=5 opu 6mm

* Projeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acardo de Cooperacao Técnica (D.0.U. 25/03/2009)

medidas em milimetros



E DETALHE - SAPATA POSTERIOR

} Mobilidrio
88+0,5
L3 == q
I 48405 B S 40£0,5

| A
/\ . . . ¢ . . g 1/,\
o | CJA-05

ACABAMENTO
TEXTURIZADO FDE
(profundidade maxima=45p)

>
46+t 1

N
\‘\.{____/ I
R N SE—— Conjunto
L pOLIPROPILENO COPOLIMERO para aluno
¥£51T{\ SUPERIOR i;'\gsT\;\EROREFERéNCIAS tamanho 5
e >B Altura do aluno:

de 1,46ma 1,76m

. 39£0,5 ‘ 4940,5

| 3 (minimo)
- R
NN
U
2 {minimo)
}ir_ninimo) —-—_Mw——ﬁi [
4 (.
\\ | "‘@--’”’"9) Revisao 6
{ }\ ﬂ ’ Data 29/04/16
"~ .
_ — Pégina

13/32

VISTA INFERIOR

ESC.1:1
. e \‘
[ / “ o~ ACABAMENTO TEXTURIZADO
/ (profundidade maxima=45u)
\)/ } \\
AL
— BORDOS ARREDONDADOS
Atengdo
VISTA LATERAL Preservs a escole
. Quande for imprimir, use
ESC. 131 folhas A4 e desabilite a
fungac "Fit to paper”
Respeite o Meio Ambiente.
) impnma somente o ne-
Obs: Retirar amostra do padrdo de textura. >/ aadls
b )
E E -~ & N 5 - Punda
* Prajeto FDE com cessao de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperacao Técnica (D.0.U. 25/03/2009) FNOE :::

medidas em milimetros




"Mobili4rio

CJA-05
FDE

Conjunto
para aluno
tamanho 5

Altura do aluno:
de 1,46ma 1,76m

Revisao 6
Data 29/04/16
Pagina

12/32
@

&

Atengdo

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 ¢ desabilite a
fungdn "fit to paper”

Respeite o Mela Ambiente.
lmprima somerite o ne-
cessario

injetado
nome do fabricante
do componente
Identificagdo do Modelo

Apresantar em relevo no esaterist
B seguinte informacho:

£

N ALES!

Indicadcr
de ano

de més
Datador duplo com miolo giratério

Datador conforme figura abaixo:
D=5 ou 6mm

Indicador

VAZIC NA BASE J

PARA REDUCAO

(65 e 5'8£0)

* Projeto FDE com cessao de uso

medidas em milimetros
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Mobilirio DETALHE - PONTEIRA SUPERIOR

ACABAMENTO
LISO BRILHANTE
__.—‘____h> T —

A :C}.—:»

w
o
o
+H
wn
w
o

\'\\_. ——————— ) , R
T ~ e ACABAMENTO
. : 3
CJ - e 1150
A 05 BRILHANTE
FDE VISTA INFERIOR
ESC.1: 1 VISTA POSTERIOR
ESC.1:1
Conjunto
para aluno POLIPR[OPILENO
R — ER
tamanho 5 — NP s N =
Altura do aluno: COR: VER REFERENCIAS
de 1,46ma 1,76m A
v Vo
B \ I—— B
N\
r‘\.—’ \ ey s CICS%BAMFNTO
B (- \
ACABAMENTO \ = T AN o BRILHANTE
LISO BRILHANTE - \\\./
VISTA LATERAL VISTA FRONTAL
ESC.1:1 ESC.1:1
Apresentar em relevo no matetial injetado
Revisao 6 " a seguinte informagéio:
Data 29/04/16 o
RG. i nome do fabricante
Pégina N 2, Zs:_) do componente
10/32 =1 F
“ Identificagiio do Modelo
Qo
" m ;:’J
g i Datador conforme figura abaixo:
@ S8
:,\r 4 \(ﬁ
iE /
I € “~
lev .
b— ! zl\l-;
I3
=
CORTE AA wl E
ESC.1:1 ~i 2
. 28+ 0,5
4105 15
? /m o Indicador

// > - de més
=

Atengdo

Preserve a escala
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: CJA-05 FDE Mobilidrio

Conjunto para aluno tamanho 5
Altura do aluno: de 1,46ma 1,76m
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REPUBLICA FEDERATIVA DO BRASIL
ESTADO DO PARA

Municipio de Itaituba

CADERNO DE INFORMAGOES TECNICAS
CONJUNTO ALUNO (CJA-04b, CJA-05b e CJA-06b)




I.1.  Os conjuntos para aluno obedecem as seguintes classificagdes:

a)  CJA-04b — Conjunto para aluno tamanho 4, sendo a altura do aluno compreendida
entre 1,33 ¢ 1,59 m;
b)  CJA-05b - Conjunto para aluno tamanho 5, sendo a altura do aluno compreendida
entre 1,46e 1,76 m; e
¢)  CJA-06b — Conjunto para aluno tamanho 6, sendo a altura do aluno compreendida
entre 1,59 e 1,88 m.

1.2.  S@o compostos de:
a) 1 (uma) mesa com tampo em plastico injetado com aplicagdo de laminado
melaminico na face superior, dotado de travessa estrutural injetada em plastico técnico,
montado sobre estrutura tubular de ago, contendo porta-livros em plastico injetado.
b) 1 (uma) cadeira empilhavel, com assento e encosto em polipropileno injetado ou

em compensado anatémico moldado, montados sobre estrutura tubular de ago.

2.1. ABNT NBR14006:2008 — Moveis escolares — Cadeiras e Mesas para Conjunto Aluno

Individual;

Obs.: A edigdo indicada estava em vigor no momento desta publicagdo. Como toda norma
esta sujeita a revisdao, recomenda-se verificar a existéncia de edi¢des mais recentes das
normas citadas.

2.2.  Portaria INMETRO n.° 105, de 06/03/2012 — RAC Conjunto Aluno.

2.3.  Portaria INMETRO n.° 184, de 31/03/2015, que d4 nova redagdo aos arts. 4° ¢ 5° da Portaria
INMETRO n.°105/2012.

3.1. CONJUNTO ALUNO CJA-04b

3.1.1. CJA-04b — Mesa
3.1.1.1. Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno) virgem, isento de cargas minerais,
injetado na cor VERMELHA (ver referéncias), dotado de porcas com flange, com rosca métrica
MG, coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0” (Poliamida) aditivado com fibra de vidro,

injetada na cor PRETA. Aplicagio de laminado melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de
3

\
%
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espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), na face superior do tampo,
colado com adesivo bicomponente. Dimensdes acabadas 608mm (largura) x 466mm
(profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se tolerdncia de até +/- 3mm para largura e
profundidade e +/- lmm para altura. Design, detalhamento e acabamento conforme projeto. Nos
moldes do tampo e da travessa estrutural devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a identificagdo "modelo FDE-
FNDE" (conforme indicado no projeto), e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratorio de 16mm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicagdes no projeto).
Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.
3.1.1.2. Estrutura composta de:
- Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1,5mm),
- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de “C”, com sec¢do circular, diametro de 31,75mm (1
1/4), em chapa 16 (1,5mm);
- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do
circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm).
3.1.1.3. Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%,
injetado na cor CINZA (ver referéncias). As caracteristicas funcionais, dimensionais, de
resisténcia e de uniformidade de cor devem ser preservadas no produto produzido com matéria-
prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade (da cor CINZA), a critério da Comissdo
Técnica do FNDE. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde do porta-livros
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero, datador de lotes indicando més e ano de fabricagdo, a identificagdo “modelo FDE-
FNDE” (conforme indicado no projeto), e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratorio de 16mm de diametro
(tipo insert), indicando més e ano de fabrica¢ao (conforme indicagdo no projeto).
Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nio de sua propria logomarca.
3.1.1.4. Fixagdo do tampo a estrutura através de:
- 06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (diametro de 6mm), coinjetadas

em castelos tronco-conicos do proprio tampo;

X



- 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento 47mm (com
tolerancia de +/- 2mm), cabega panela, fenda Phillips.

3.1.1.5. Fixagdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, diametro
de 4,0mm, comprimento 10mm.
3.1.1.6. Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, diametro
de 4,8mm, comprimento 12mm.
3.1.1.7. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor VERMELHA (ver referéncias), fixadas a estrutura atraves de encaixe. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacdo “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto), e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos
com miolo giratorio de 5 ou 6mm de didgmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo
(conforme indicagdes no projeto).

Obs.2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por

extenso, acompanhado ou nao de sua propria logomarca.
3.1.1.8. Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosao em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.
3.1.1.9. Pintura dos elementos metalicos em tinta em po hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver

referéncias).

3.1.2. CJA-04b - Cadeira

3.1.2.1. Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados na cor VERMELHA (ver referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a identificagdo “modelo FDE-
FNDE” (conforme indicado no projeto) e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratorio de 16mm de
didametro (tipo inserf), indicando més e ano de fabricagao (conforme indicagdes no projeto).

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por

extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.
3.1.2.2. Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado
anatémico moldado a quente, contendo no minimo sete laminas internas, com espessura maxima
de 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras e

deterioragdo por fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto.
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3.1.2.3.  Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face superior
de laminado melaminico de alta pressdo, de 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado,
na cor VERMELHA (ver referéncias). Revestimento da face inferior em lamina de madeira
faqueada de 0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de
verniz poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 9,7mm e
maxima de 12mm. O assento em compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével,
por meio de carimbo ou gravagdo a fogo sob a camada de verniz, na face inferior, datador de lotes
indicando més e ano de fabricagdo, a identifi- ca¢do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no
projeto), e o nome do fabricante do componente.
Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nio de sua propria logomarca.
3.1.2.4.  Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces
de laminado melaminico de alta pressdo, de 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado,
na cor VERMELHA (ver referéncias). Bordos com acabamento em selador seguido de verniz
poliuretano. Espessura acabada do encosto minima de 9,6mm e maxima de 12,Imm. O encosto
em compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou
gravagao a fogo sob a camada de verniz, no topo inferior, 0 nome do fabricante do componente.
Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.
3.1.2.5.  Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm,
em chapa 14 (1,9mm).
3.1.2.6. Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”’,
didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.
3.1.2.7.  Fixagdo do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento 19mm.
3.1.2.8.  Fixagdo do encosto em compensado moldado & estrutura através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento 22mm.
3.1.2.9. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor VERMELHA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas
devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o niimero identificador
do polimero, a identificagdo “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto), e 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de

fabricagdo (conforme indicagdes no projeto).
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Obs. 4 O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por

extenso, acompanhado ou n@o de sua propria logomarca.

resisténcia a corrosio em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

3.1.2.10. Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure

3.1.2.11. Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epoxi/ Poliéster, eletrostatica,

brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA (ver

referéncias).

3.1.3.

Tabela 1 - Referéncias de Cores

As cores dos materiais deverdo respeitar aquelas definidas na Tabela 1 abaixo:

Componente ou insumo Cor Referéncia
tI;];arrlnpi(r)lado de alta pressdo para revestimento da face superior do CINZA PANTONE ® 428C
Lamin@do de alta pressdo para reves_timento da face frontal ¢ VERMELHA | PANTONE © 193C
posterior do encosto e da face superior do assento
Componentes injetados: Assento, encosto ¢ tampo VERMELHA | PANTONE ©186C
Componentes injetados: Ponteiras e sapatas VERMELHA | PANTONE © 186C
Componentes injetados: Travessa estrutural PRETA ---
Componentes injetados: Porta-livros CINZA PANTONE ' 425C
Pintura dos elementos metalicos CINZA RALC” 7040
VERMELHA
Identificagdo do padrio dimensional na estrutura da mesa (sobre fundo | PANTONE ©186C
cinza)
BRANCA
Identificagdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira (sobre fundo -
vermelho)

®'PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED

Y RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES

LACK

3.2. CONJUNTO ALUNO CJA-05b

3.2.1. CJA-05b — Mesa

3.2.1.1.

Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento de cargas minerais,

injetado na cor VERDE (ver referéncias), dotado de porcas com flange, com rosca métrica M6,

coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0” (Poliamida) aditivado com fibra de vidro,

injetada na cor PRETA. Aplicagdo de laminado melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de

espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), na face superior do tampo,

colado com adesivo bicomponente. Dimensdes acabadas 608mm (largura) x 466mm

(profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm para largura e
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profundidade e +/- Imm para altura. Design, detalhamento e acabamento conforme projeto. Nos
moldes do tampo e da travessa estrutural devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagio "modelo FDE-
FNDE" (conforme indicado no projeto), e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratorio de 16mm de
didmetro (tipo inserr), indicando més e ano de fabricagdo (conforme indica¢des no projeto).
Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou no de sua propria logomarca.
3.2.1.2.  Estrutura composta de:
- Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1,5mm);
- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de “C”, com sec¢do circular, didmetro de 31,75mm (1
1/47), em chapa 16 (1,5mm),
- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do
circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm).
3.2.1.3. Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%,
injetado na cor CINZA (ver referéncias). As caracteristicas funcionais, dimensionais, de
resisténcia e de uniformidade de cor devem ser preservadas no produto produzido com matéria-
prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade (da cor CINZA), a critério da Comissdo
Técnica do FNDE. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde do porta-livros
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero, a identificagio “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto), e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo
com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més ¢ ano de fabricagdo
(conforme indica¢do no projeto).
Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nao de sua propria logomarca.
3.2.1.4. Fixagdo do tampo a estrutura através de:
- 06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (didmetro de 6mm), coinjetadas
em castelos tronco-conicos do proprio tampo;
- 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento 47mm (com

tolerancia de +/- 2mm), cabega panela, fenda Phillips.




3.2.1.5. Fixagdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, didmetro
de 4,0mm, comprimento 10mm.
3.2.1.6. Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, diametro
de 4,8mm, comprimento 12mm.
3.2.1.7. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor VERDE (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificagdo “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto), € o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos
com miolo giratorio de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagéo
(conforme indicag¢des no projeto).
Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.
3.2.1.8. Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosao em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.
3.2.1.9. Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epoxi/ Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver

referéncias).

3.2.2, CJA-05b — Cadeira

3.2.2.1. Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados na cor VERDE (ver referéncias). Dimensoes, design e acabamento conforme projeto.
Nos moldes do assento e do encosto devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificagio “modelo FDE-FNDE”
(conforme indicado no projeto), e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratorio de 16mm de diametro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricag¢ao (conforme indica¢des no projeto).

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por

extenso, acompanhado ou nao de sua propria logomarca.
3.2.2.2. Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado
anatomico moldado a quente, contendo no minimo sete ldminas internas, com espessura maxima
de 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e
deteriorag@o por fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto.
3.2.2.3. Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face superior

de laminado melaminico de alta pressdo, de 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado,
9
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na cor VERDE (ver referéncias). Revestimento da face inferior em lamina de madeira faqueada
de 0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz
poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 9,7mm e méaxima de
12Zmm. O assento em compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de
carimbo ou gravacao a fogo sob a camada de verniz, na face inferior, datador de lotes indicando
més e ano de fabricagdo, a identificagdo "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto), e
o nome do fabricante do componente.
Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.
3.2.2.4. Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces
de laminado melaminico de alta pressdo, de 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado,
na cor VERDE (ver referéncias). Bordos com acabamento em selador seguido de verniz
poliuretano. Espessura acabada do encosto minima de 9,6mm e maxima de 12,1mm. O encosto
em compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou
gravagdo a fogo sob a camada de verniz, no topo inferior, o nome do fabricante do componente.
Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.
3.2.2.5. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm,
em chapa 14 (1,9mm).
3.2.2.6. Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”,
diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.
3.2.2.7.  Fixagdo do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”,
diametro de 4,8mm, comprimento 19mm.
3.2.2.8. Fixagdo do encosto em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”,
diametro de 4,8mm, comprimento 22mm.
3.2.2.9. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor VERDE (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe ¢ pino expansor.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero, a identificagdo “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto), e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratorio de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagdo (conforme indicagdes no projeto).
Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por

extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.
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3.2.2.10. Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

3.2.2.11. Pintura dos elementos metalicos em tinta em po hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA (ver

referéncias).

3.2.3. As cores dos materiais deverdo respeitar aquelas definidas na Tabela 2 abaixo:

Tabela 2 - Referéncias de Cores

Componente ou insumo Cor Referéncia
tI;eerl(r;ado de alta pressdo para revestimento da face superior do CINZA PANTONE ' 428C
Laminado de alta pressdo para revestimento da face frontal ¢
posterior do encosto ¢ da face superior do assento

VERDE | PANTONE ’555C

Componentes injetados: Assento, encosto ¢ tampo VERDE | PANTONE ©3415C
Componentes injetados: Ponteiras ¢ sapatas VERDE | PANTONE ©3415C
Componentes injetados: Travessa estrutural PRETA -
Componentes injetados: Porta-livros CINZA | PANTONE ©425C
Pintura dos elementos metalicos CINZA RAL®"” 7040
VERDE

Identificagdo do padrdo dimensional na estrutura da mesa (ﬁslc:ll:jroe PANTONE ©3415C

cinza)

BRANCA
. N . . . (sobre

Identificagdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira fundo -—-

verde)

O PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED
" RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK

3.3. CONJUNTO ALUNO CJA-05b

3.3.1. CJA-06b — Mesa
3.3.1.1. Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento de cargas minerais,
injetado na cor AZUL (ver referéncias), dotado de porcas com flange, com rosca métrica M6,
coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0” (Poliamida) aditivado com fibra de vidro,
injetada na cor PRETA. Aplicagdo de laminado melaminico de alta pressio, de 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), na face superior do tampo,
colado com adesivo bicomponente. Dimensdes acabadas 608mm (largura) x 466mm
(profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm para largura e

profundidade e +/- Imm para altura. Design, detalhamento e acabamento conforme projeto. Nos

N, !
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moldes do tampo e da travessa estrutural devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a identificagio "modelo FDE-
FNDE" (conforme indicado no projeto), € o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratorio de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricag@o (conforme indicagdes no projeto).
Obs. 1. O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nao de sua propria logomarca.
3.3.1.2.  Estrutura composta de:
- Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29mm x S8mm, em chapa 16
(1,5mm);
- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de “C”, com secgdo circular, didmetro de 31,75mm (1
1/4”), em chapa 16 (1,5mm);
- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgao
circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm).
3.3.1.3. Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%,
injetado na cor CINZA (ver referéncias). As caracteristicas funcionais, dimensionais, de
resisténcia e de uniformidade de cor devem ser preservadas no produto produzido com matéria-
prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade (da cor CINZA), a critério da Comissio
Técnica do FNDE. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde do porta-livros
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero, a identificagdo “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto), e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo
com miolo giratorio de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo
(conforme indicagdes no projeto).
Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.
3.3.1.4. Fixagdo do tampo a estrutura através de:
- 06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (didmetro de 6mm), coinjetadas
em castelos tronco-conicos do proprio tampo;
- 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento 47mm (com
tolerdncia de +/- 2mm), cabega panela, fenda Phillips.
3.3.1.5.  Fixagdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, diametro

de 4,0mm, comprimento 10mm.
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3.3.1.6.  Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro
de 4,8mm, comprimento 12mm.
3.3.1.7.  Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AZUL (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design
e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas, deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a identificagdo
“modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratorio de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme
indicagdes no projeto).
Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nao de sua propria logomarca.
3.3.1.8. Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.
3.3.1.9.  Pintura dos elementos metalicos em tinta em po hibrida Epoxi/ Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver

referéncias).

3.3.2. CJA-06b — Cadeira

3.3.2.1.  Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados na cor AZUL (ver referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos
moldes do assento e do encosto, deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificagdo “modelo FDE-FNDE”
(conforme indicado no projeto), e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicagdes no projeto).

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por

extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.
3.3.2.2.  Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado
anatomico moldado a quente, contendo no minimo sete [aminas internas, com espessura maxima
de 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e
deterioragdo por fungos ou insetos. Dimensdes e desi gn conforme projeto.
3.3.2.3. Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face superior
de laminado melaminico de alta pressdo, de 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado,
na cor AZUL (ver referéncias). Revestimento da face inferior em lamina de madeira faqueada de

0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz
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poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 9,7mm e maxima de
12mm. O assento em compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de
carimbo ou gravagdo a fogo sob a camada de verniz, na face inferior, datador de lotes indicando
més e ano de fabricagdo, a identificagdo "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto), e
o nome do fabricante do componente.
Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nao de sua propria logomarca.
3.3.2.4. Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces
de laminado melaminico de alta pressdo, de 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado,
na cor AZUL (ver referéncias). Bordos revestidos com selador seguido de verniz poliuretano.
Espessura acabada do encosto minima de 9,6mm e maxima de 12,1mm. O encosto em compensado
moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravagio a fogo sob a
camada de verniz, no topo inferior, o nome do fabricante do componente.
Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.
3.3.2.5. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm,
em chapa 14 (1,9mm).
3.3.2.6. Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”,
diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.
3.3.2.7. Fixagdo do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento 19mm.
3.3.2.8. Fixagdo do encosto em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”,
diametro de 4,8mm, comprimento 22mm.
3.3.2.9. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AZUL (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero, a identificagdo “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto), e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratorio de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagdo (conforme indicagdes no projeto).
Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nao de sua propria logomarca.
3.3.2.10. Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure

resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.
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3.3.2.11. Pintura dos elementos metalicos em tinta em po hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA (ver

referéncias).

3.3.3.  As cores dos materiais deverdo respeitar aquelas definidas na Tabela 3 abaixo:

Tabela 3 - Referéncias de Cores

Componente ou insumo Cor Referéncia
tl;a]l:ggado de alta pressdo para revestimento da face superior do CINZA | PANTONE ® 428C
Laminado de alta pressdo para revestimento da face frontal ¢
posterior do encosto ¢ da face superior do assento

AZUL | PANTONE ©654C

Componentes injetados: Assento, encosto ¢ tampo AZUL | PANTONE ©287C
Componentes injetados: Ponteiras e sapatas AZUL PANTONE ©287C
Componentes injetados: Travessa estrutural PRETA -
Componentes injetados: Porta-livros CINZA | PANTONE ©425C
Pintura dos clementos metalicos CINZA RAL®” 7040

AZUL
Identificagdo do padrdo dimensional na estrutura da mesa (1-‘?1(:1?;2 PANTONE ©287C

cinza)

BRANCA

Identificagdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira (fi(:gg -—-

azul)

®PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED
() RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK

3.4.1. A identificagdo do padrdo dimensional devera ser impressa por tampografia na estrutura

da mesa de aluno, na lateral direita, face externa, e na parte posterior do encosto da cadeira, sendo
este em compensado moldado ou em polipropileno injetado, conforme os Projetos Executivos
(Anexos 1b a 3b).

3.4.2. Paraaimpressdo em tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis com o substrato
em que forem aplicadas (laminado de alta pressdo / polipropileno injetado / pintura em po epoxi-
poliéster) de modo que, apds curadas e secas, estas impressdes tenham fixagdo permanente, ndo
sejam lavaveis, sejam resistentes a alcool e impossiveis de serem riscadas com as unhas.

3.4.3. A arte com diagramagdo, textos e defini¢do de cores, sera fornecida ao vencedor pelo
FNDE.
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3.4.4. Na entrega dos prototipos, conforme previsto no item S, as mesas € as cadeiras deverdo

possuir identificagdo do padrédo dimensional tampografada.

4.1. Processo de fabricac¢io

4.1.1. Para fabricagdo ¢é indispensavel seguir Projeto Executivo (Anexos 1b, 2b e 3b)
especificagdes técnicas e demais disposigdes contidas no Edital.

4.1.2. Na montagem do conjunto, somente podem ser utilizados componentes injetados e
componentes em compensado moldado previamente aprovados pela Comiss@o Técnica do FNDE.
4.1.3. Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes plasticos de um unico
fabricante.

4.1.4. Em caso da op¢io de montagem das cadeiras com assento € encosto em compensado
moldado estes devem ser provenientes de um tnico fabricante.

Obs.1: Consultar a Comissdo Técnica do FNDE para obter informagdes sobre fabricantes de
componentes injetados e de compensado moldado que possuam produtos homologados.

4.1.5. O laminado melaminico de alta pressdo deve ser aplicado no rebaixo do tampo de ABS,
exclusivamente pelo processo de colagem, garantindo seu perfeito nivelamento com os bordos do
tampo. A colagem deve ser feita de modo a garantir a inexisténcia de residuos de cola nas
superficies e perfeito ajuste no encontro do laminado ao rebaixo do tampo.

4.1.6. A qualidade de colagem do laminado de alta pressdo no tampo deve ser avaliada conforme
ensaios definidos na “Descricio dos ensaios de colagem do laminado de alta pressiao ao tampo
injetados em ABS” (Anexo G).

4.1.7. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escorias.

4.1.8. Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido.

4.1.9. Deverio ser eliminados respingos, irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas
soldadas e arredondados os cantos agudos.

4.1.10. Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de inje¢@o ou partes cortantes.
4.1.11. Aplicagdo de texturas e acabamentos em componentes injetados, conforme detalhamento

constante nos projetos. Estas deverdo apresentar profundidade méaxima de 45 micrometros.

4.2. Tolerancias dimensionais
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4.2.1. Asseguradas as condigdes de montagem dos méveis, sem prejuizo da funcionalidade destes
ou de seus componentes, serdo admitidas tolerancias, conforme estabelecido a seguir:

a) Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas especificagdes;

b) Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as tolerancias ndo estiverem

indicadas nos projetos ou nas especificagdes;

¢) Mais ou menos (+/-) 1mm para furagdes e raios, e 1° para dngulos quando as tolerancias
ndo estiverem indicadas nos projetos ou nas especificagdes;

d) Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados quando as tolerancias ndo
estiverem indicadas nos projetos ou nas especificagdes.
4.2.2. Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes das contra¢des dos materiais devem
ser dimensionadas de modo a atender as tolerancias especificadas na alinea “d” acima.
4.2.3. Sem prejuizo das tolerancias definidas em 4.2.1 e 4.2.2, serdo admitidas tolerdncias
normativas de fabricagdo para o seguinte material: laminado fenol melaminico.
4.2.4. Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem seguir tolerancias

normativas conforme Normas ABNT.

4.3. Identificacdo do fornecedor

4.3.1. A etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagdes impressas de forma
permanente, do tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e do
assento, contendo:

e Nome do fornecedor;

e Nome do fabricante;

e Logomarca do fabricante;

e Enderego/ telefone do fornecedor;

e Data de fabricagdo (més/ano);

e Numero do lote de fabricag¢@o do produto;

e Numero do Pregao realizado pelo FNDE;

e (Codigo do produto;

e Garantia de 24 (vinte e quatro) meses apos a data da entrega.
4.3.2. Na entrega dos prototipos, previstos no item 5, deverao ser entregues amostras das etiquetas

a serem utilizadas no fornecimento dos lotes, contendo as informagdes discriminadas no item
4.3.1.



4.3.2.1. O conjunto para aluno deve possuir, ainda, o Selo INMETRO de Identificagdo da
Conformidade, contendo numero do registro ativo do objeto. Os Selos devem ser fixados
na superficie inferior do assento da cadeira, e na superficie inferior do porta-livros.

Obs.: A amostra do conjunto deve possuir “SELO INMETRO DE IDENTIFICACAO DA
CONFORMIDADE”.

4.4. Manual de Uso e Conservag¢ao

4.4.1. Os itens de mobiliario devem ser entregues com o Manual do Uso e Conservacio
(conforme Anexo F), Impressdo colorida (4 x 4 cores), em formato 210mm x 297mm (A4), 01
pagina frente e verso em papel reciclado de gramatura minima 75g/m? em um dos seguintes
processos: laser color/eletrostatica em cores (xerox)/off set quadricromia.

4.4.2. Fornecer o Manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita adesiva do lado externo
da embalagem, na parte superior do tampo da mesa. O envelope deve conter na parte externa os
seguintes dizeres: “CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVACAO”.

4.4.3. Fornecer um Manual a cada volume de duas mesas e duas cadeiras.

4.4.4. O arquivo digital do Manual (arte final) sera fornecido ao vencedor pelo FNDE.

4.4.5. Na entrega dos prototipos, conforme previsto no item 5, deverdo ser anexadas amostras do
Manual de Uso e Conservacio impressos no sistema a ser adotado para o fornecimento dos lotes,

no papel e envelope especificados.

4.5. Embalagem

4.5.1. As mesas deverdo ser embaladas, conforme especificado abaixo:

a) Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno expandido ou plastico
bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente ¢

fixando com corddes de sisal, rafia ou fitilho de polipropileno;

b) Proteger os pés com papel crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.

4.5.2. As cadeiras deverdo ser embaladas, conforme especificado abaixo:

a) Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto com papeldo
ondulado, plastico bolha ou com elementos de polietileno expandido, de gramatura
adequada as caracteristicas do produto;
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b) Proteger os pés com papel crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.

4.5.3. Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as cadeiras duas a duas. Fixar
cada amarra com duas cadeiras a uma amarra com duas mesas do mesmo padrdo dimensional, de
modo que se configure um unico volume.

4.5.3.1. O unico volume mencionado no item 4.5.3 devera ser envolvido com filme
termoencolhivel. Este filme devera ser resistente o suficiente para evitar o rompimento da
embalagem, proteger contra poeira e umidade, e garantir a integridade fisica do mobiliario durante
0 manuseio, transporte e estocagem.

4.5.4. Nao sera admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta
acarretar dificuldade de sua remogao.

4.5.5. Nao sera admitida a embalagem de partes do produto com materiais de dificil remogao, tais
como filmes finos para embalar alimentos.

4.5.6. Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada volume, rotulos de facil
leitura com identificacdo do fabricante e do fornecedor, codigo do produto e orientagdes sobre
manuseio, transporte e estocagem.

4.5.7. Ndo deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto.

4.5.8. Na entrega dos protdtipos, conforme previsto no item 5, o conjunto devera ser entregue

embalado e rotulado como especificado, e acompanhado do Manual de Uso e Conservagio.

4.6. Garantia

4.6.1. O fabricante (Fornecedor) devera oferecer garantia contra defeitos de fabricagdo de, no
minimo, 24 (vinte e quatro) meses a partir da data da entrega dos mobiliarios.
4.6.2. A data para calculo da garantia deve ter como base a data da efetiva entrega dos mobiliarios

as Contratantes.

S.1. Os produtos deste Caderno de Informagdes Técnicas - CIT - estio sujeitos ao Controle de

Qualidade realizado pelo FNDE, pelas Contratantes, ou por institui¢do indicada por eles.
5.2. O Controle de Qualidade ocorrera:
3.2.1. Apos a fase de aceitagio da proposta da empresa e antes da homologagio da licitagdo;

3.2.2. Durante as etapas de produgio e:
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5.2.3. A qualquer tempo, durante a vigéncia da Ata de Registro de Pregos e/ou dos Contratos
firmados com o FNDE e/ou com as Contratantes.
5.3. O Controle de Qualidade devera considerar os requisitos técnicos e de segurancga estabelecidos
para cada item deste CIT.
5.3.1. A certificag@o de um produto € estritamente vinculada a suas especificagdes e ao seu projeto.
Qualquer modificagdo em uma destas variaveis descaracteriza o produto certificado.
5.3.2. A vinculagdo do projeto/especificagdes ao produto que se encontra em fabrica¢do ndo pode
ser quebrada nos processos de avaliagdo de conformidade.
5.4. Os prototipos apresentados poderdo ser desmontados ou destruidos durante as etapas de
Controle de Qualidade.
5.5. Em qualquer etapa do Controle de Qualidade, a critério do FNDE, poderdo ser realizadas
visitas técnicas as instalagdes da empresa ou fabrica.
5.6. O Controle de Qualidade compreendera 2 (duas) etapas, a saber:
5.6.1. Avalia¢do de Protétipo - 1* etapa
5.6.1.1. A empresa classificada em primeiro lugar em cada item, apos a fase de aceitagdo da
proposta da empresa e antes da homologag¢ao da licitagdo, devera contratar, com recursos proprios,
um Organismo de Certificacio de Produto — OCP — acreditado pela CGCRE-INMETRO
(Coordenagao Geral de Acreditagdo do Instituto Nacional de Metrologia, Qualidade e Tecnologia)
para ABNT NBR 14006:2008, para atestar a conformidade dos produtos em relagdo a este CIT.
5.6.1.2. Num prazo maximo de 30 (trinta) dias, a partir da solicita¢io do pregoeiro, o licitante
devera entregar ao FNDE:
a) 1 (um) protétipo de cada conjunto aluno;
b) Manual de Uso e Conservagao (Anexo F);
¢) Declaragdo de concordancia com o fornecimento de informagdes relacionadas
ao controle de qualidade (Anexo E);
d) Declaragdo sobre a retirada de prototipos reprovados, datada, assinada e com
firma reconhecida em cartério (Anexo H);
e) Certificado de Conformidade para Moveis Escolares — Cadeiras e Mesas para
Conjunto  Aluno Individual - “modelo FDE-FNDE” (originais ou copias
autenticadas), emitido por Organismo de Certificagdo de Produto - OCP;
f) Declaragdo emitida pelo OCP comprovando a correspondéncia do Certificado de
Conformidade ao projeto e especificagdo. A declaragdo deve explicitar os nomes
dos fabricantes dos componentes injetados ou em compensado moldado e nomes
dos fabricantes da fita de borda utilizados nas montagens dos conjuntos
certificados;

g) Relatorio de Avaliacao de Prototipo.
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5.6.1.2.1. O Relatorio de Avaliagao de Prototipo devera conter as seguintes informagdes:

a) Identificagdo do OCP responsavel pela analise,

b) Identificacdo do laboratorio responsavel pelas avaliagdes (se for o caso);

c) Identificagdo clara e inequivoca do produto;

d) Identificacdo do fabricante;

e) Identificagdo do fornecedor;

f) Identificagdo do modelo;

g) Copia do memorial descritivo entregue ao OCP;

h) Resultado da avaliagdo de conformidade dos prototipos aos projetos e

especificagdes técnicas;

i)  Fotos coloridas dos prototipos avaliados (no minimo duas fotos em diferentes

angulos e com tamanho minimo de 9 cm x 12 ¢cm) ;

j)  Informagdes de data, nome e assinatura do técnico responsavel pelo relatério.
5.6.1.2.2. Para a comprovagdo da qualidade da colagem do laminado de alta pressdo ao tampo
injetado em ABS, o licitante devera apresentar laudo técnico (original ou copia autenticada),
emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos
Gerais para Competéncia de Laboratorios de Ensaio e Calibragdo. O laudo devera seguir os
parametros descritos no Anexo G e apresentar as seguintes informagdes:

a) Dados do solicitante;

b) Nome do fabricante da mesa;

¢) Nome do fabricante do componente (tampo);

d) Descrigdo do prototipo da mesa do conjunto aluno;

e) Fotos da mesa (no minimo duas fotos em diferentes angulos e com tamanho

minimo de 9 cm x 12 cm);

f)  Fotos dos corpos de prova identificando o local de sua extragdo em cada tampo;

g) Descrigdo dos ensaios/ metodologia;

h) Equipamentos utilizados;

1) Resultados obtidos;

J) Informagdes de data, nome e assinatura do técnico responsavel.
3.6.1.2.2.1. Os resultados do ensaio de “descolamento espontianeo sob aquecimento” devem ser
expressos por meio de parecer conclusivo.
3.6.1.2.2.2. Os resultados dos ensaios de “descolamento sob tragdo” e “descolamento sob tragdo
apos aquecimento” devem ser expressos pelos resultados individuais de forgas de cada corpo de
prova no momento do rompimento, ¢ pela média das forgas obtidas.
3.6.1.2.3. Quando for utilizada matéria-prima de origem reciclada ou recuperada para injeg¢do do

porta-livros, deverdo ser apresentadas:
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a) Declaragdo referente a informagdo técnica que permita o rastreamento da
origem da matéria-prima utilizada na cadeia de produgdo (Anexo A),
b) Declaragdo de propor¢do de material puro x material reciclado/recuperado,
utilizado no porta-livros (Anexo B).

5.6.1.2.4. Em caso de cadeira com assento e encosto em compensado moldado, devera ser
apresentada declaragdo que comprove a procedéncia e a legalidade de origem das madeiras
laminadas (Anexo C).
5.6.1.2.5. Devera ser apresentada ainda, a declaragdo de compatibilidade entre cavidades de
moldes de injegdo para cada componente utilizado, emitida pelo fabricante do componente (Anexo
D).
5.6.1.3. O licitante convocado para o mesmo produto (marca, fabricante e modelo idénticos), em
diferentes regides de abrangéncia, devera entregar ao FNDE somente a quantidade de prototipos e
documentos estabelecidos para um item.
5.6.1.3.1. Excepcionalmente, caso o licitante tenha interesse em entregar mais de um prototipo
para o mesmo produto, devera formalizar, previamente, o pedido.
5.6.1.4. Os prototipos deverdo ser entregues no protocolo do FNDE, no horario compreendido
entre 09:00 as 12:00 e 14:00 as 18:00, embalado conforme descrito no item 4.5 deste CIT, com
etiqueta de identificag@o contendo as seguintes informagdes:

a) “AMOSTRA”;

b) Aos cuidados da Divisdo de Analise da Qualidade - DQUAL,;

¢) Numero do Pregdo Eletronico;

d) Numero e descri¢do do item;

e) Identificagao do fabricante,

f) Identificagdo do fornecedor.
5.6.1.5. Se o prototipo, o Manual de Uso e Conservagao e o Relatorio de Avaliagdo de Prototipo
ndo forem entregues no prazo estipulado no item 5.6.1.2, ou apresentarem ndo conformidades com
o projeto ou com as especificagdes técnicas deste CIT, o licitante sera desclassificado do certame
e o FNDE podera convocar o proximo classificado na fase de lances.
5.6.1.6. Caso algum prototipo ndo seja aprovado no decorrer da avaliag@o, a empresa podera fazer
as devidas corre¢des e submeté-los a novas analises, desde que dentro do prazo estipulado para
entrega do Relatorio de Avaliagdo de Prototipo ao FNDE, conforme item 5.6.1.2 deste CIT.
5.6.1.7. Decorrido o prazo de apresentacdo do Relatorio de Avaliagdo de Protétipo, caso a empresa
vencedora ndo tenha todos os prototipos aprovados, o FNDE podera conceder prazo adicional
maximo de 10 (dez) dias desde que a justificativa que fundamente o pedido seja aceita pelo FNDE.

Caso ndo seja acatada a justificativa, o segundo colocado do item sera convocado, e assim

sucessivamente.
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5.6.1.8. O FNDE podera solicitar informagoes diretamente ao OCP, contratado pelo licitante,
conforme declaragdo (Anexo E).
5.6.1.9. Os custos de entrega e os riscos de avarias no transporte dos prototipos sao de
responsabilidade do licitante.
5.6.1.10. Qualquer manifestagdo do licitante, durante a etapa de avaliagdo de prototipo, devera ser
dirigida ao pregoeiro, por escrito.
5.6.1.11. A aprovagio dos componentes injetados e produzidos em compensado moldado, em
relagio a conformidade de forma e de design, assim como das fitas de borda com relagao a cor,
ficara a cargo da Comissdo Técnica de Mobiliario. Para tanto, deverdo ser submetidas, no minimo,
doze pegas de cada componente nas cores correspondentes a cada aplicagdo. A Comissao Técnica
emitira os respectivos “Relatérios de aprovacio de componente” e enviara as amostras de
componentes aprovados aos OCP, e aos laboratorios acreditados para avaliagdes da ABNT NBR
14006:2008.

. 5.6.1.12. Os prototipos reprovados durante a 1° etapa — Avaliagdo de Protétipo — estardo
disponiveis para serem recolhidos pelo licitante, em até 15 (quinze) dias, apos a homologagdo do
item. O acompanhamento da homologacao sera de responsabilidade do licitante. Caso ndo sejam

retirados dentro do prazo estabelecido, estardo, automaticamente, sujeitos a descarte/doagao.

5.6.1.12.1. O licitante devera entregar uma declaragdo (Anexo H) no prazo estipulado no item
5.6.1.2., declarando concordincia e ciéncia sobre o periodo para a retirada dos prototipos
reprovados e, caso ndo se manifeste dentro do prazo estabelecido, os prototipos estardo,

automaticamente, sujeitos a descarte/doagao.

5.6.1.13. Os prototipos aprovados serdo encaminhados para a area responsavel pela 2* etapa do

Controle de Qualidade — Analise da Produgdo, para eventual confrontagdao com as produgdes

‘ futuras e lotes entregues.
5.6.2. Analise da Producio — 2° etapa

5.6.2.1. Todos os produtos de todos os lotes fabricados pela(s) empresa(s) de mobiliario escolar
para atendimento aos contratos firmados em decorréncia da utiliza¢do da(s) Ata(s) de Registro de
Precos gerenciada(s) pelo FNDE no ambito do pregdo eletronico regulamentado pelo edital do
qual faz parte este Caderno de Informagdes Técnicas — CIT deverio atender integralmente as

especificagdes e demais condigdes aqui estabelecidas.

5.6.2.2. A analise da produgdo sera realizada pelo FNDE na condigao de Orgio Gerenciador do
Registro de Pregos, nos termos dos incisos VII e X do art. 5° do Decreto n.® 7.892/2013, da seguinte

forma:







a) Andlise documental da producao: tem por objetivo principal a comprovagao de que o
mobiliario escolar fabricado pelo(s) fornecedor(es) registrado(s) esta regular em relagdo as leis e
demais instrumentos normativos que regulam e vinculam esse segmento, inclusive o edital do
pregdo; consiste na analise, por parte do FNDE, de documentos relacionados a produgao, tais como
cronogramas, certificados, relatorios, laudos, declaragdes, atestados, planos de corregdo, etc,

solicitados na forma disposta no item 5.6.2.3 deste CIT.

b) Anilise da produgio in loco: tem por objetivo principal verificar se 0 processo
produtivo da(s) empresa(s) atende aos requisitos e condigdes estabelecidos neste CIT, se o projeto
executivo do mobiliario escolar esta sendo respeitado e se os produtos fabricados estdo
compativeis as especificagdes técnicas ¢ aos requisitos de qualidade exigidos, inclusive em relagdo
aos prototipos aprovados na 1* etapa do Controle de Qualidade, no que couber; consiste na vistoria
do processo produtivo do(s) fornecedor(es) a partir de visita a suas instala¢des, seguida da analise
técnica realizada em amostra(s) aleatoriamente escolhida(s) pelo servidor/avaliador do FNDE,
tanto de produtos embalados e prontos para expedigdo quanto de partes e/ou componentes dos

produtos, em conformidade ao disposto no item 5.6.2.4 deste CIT.

¢) Anilise de produtos entregues: tem por objetivo principal verificar se os produtos
fornecidos pela(s) empresa(s) aos entes contratantes guardam compatibilidade aos produtos
verificados na fabrica, aos prototipos aprovados na 1* etapa do Controle de Qualidade, as
especificagdes técnicas e aos requisitos de qualidade exigidos, além de possibilitar a coleta de
dados e informagdes acerca da adequagdo dos produtos disponibilizados aos Estados, Distrito
Federal e Municipios as suas necessidades, visando a eventual melhoria das especificagdes e do
modelo de compras do FNDE; consiste na analise técnica de amostra(s) aleatoriamente
escolhida(s) por servidor/avaliador do FNDE dentre os produtos entregues pelo(s) fornecedor(es)

as entidades contratantes, observado o disposto no item 5.6.2.5 deste CIT.
5.6.2.3. Anilise documental da producio

5.6.2.3.1. A analise documental da produgao por parte do FNDE se dara por intermédio dos seguintes

documentos, a serem apresentados na frequéncia e prazos dispostos a seguir:

Prazo
para
Documento Emissor Modelo Frequéncia envio A contar
ao
FNDE
Aviso de Inicio da Formecedor Anexo | Uni .20 1\dnt§s 'dg data
Produgdio fpieeidl exX0 nica (vmtc) e 1n1c1o~da
dias produgdo
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Cron?grama de Fornecedor Anexo J s;?:iltz:ieoq;eio > (3;::0) Da requisigdo
Produgéo ¢ Entrega registrado FNDE itois do FNDE
Organismo de De acordo com
Certificagdo de Conforme 0s prazos
Produto (OCP) definido nos estabelecidos
acreditado pelo Requisitos nos Requisitos Da emissdo
Inmetro para a Gerais de de Avaliagdo da 5 (cinco) da
Confirmagéo da ABNT Certificacdo | Conformidade, dias Confirmagéo
Manutengéo NBR14006:2008 | de Produto com base na(s) itei de
— Moveis estabelecidos data(s) eI Manutengdo
escolares — pelo inicial(iniciais) pelo OCP
Cadeiras ¢ Mesas | INMETRO | da obtengdo da
para Conjunto (RGCP) 1? certificagdo
Aluno Individual. de cada produto
Registro de Objeto
junto ao Conforme
INMETRO Conforme sistematica das
correspondente aos item agdes de
Moveis escolares — {NMETEOQ 56234 controle ¢ L A
Cadeiras ¢ Mesas deste CIT monitoramento
para Conjunto do FNDE
Aluno Individual
Declaragido de
Concordancia ao
OCP para que este
fornega
nomaoss Da assinatura
dirctamente ao 5 (cinco)
Fornecedor g . da Atade
FNDE acerca dos ; Ancxo E Unica dias .
resultados de registrado litels Registro de
T Pregos
avaliagoes de
qualidade dos itens
em produgdo
analisados por
aquele Organismo
Do
Conforme Sempre que 20 recebimento,
Plang do Correci Fornecedor item houver ndo (vinte) pela empresa,
registrado 5.6.245 conformidade a di da
deste CIT ser corrigida 1as Notificagdo
do FNDE
5.6.2.3.2. Os modelos do Aviso de Inicio da Produgdo (Anexo I) e do Cronograma de

Produg@o e Entrega (Anexo J) poderdo ser ajustados/adaptados aos padrdes de cada fornecedor

registrado, desde que sejam mantidas, no minimo, as informagdes solicitadas pelo FNDE.



f—

5.6.2.3.2.1.  Quando do envio do Aviso de Inicio da Produgio, o fornecedor
registrado devera informar o Cronograma de Produgio e Entrega referente ao

primeiro més de produgao.

5.6.2.3.3. A Confirmagio da Manutengio deve corresponder ao(s) Certificado(s) de
Conformidade para Moveis Escolares (Cadeiras e Mesas para Conjunto Aluno Individual)
valido(s) e autenticado(s) apresentado(s) ao Pregoeiro durante a Avaliagdo de Prototipo (1° etapa

do Controle de Qualidade), conforme subitem 5.6 1 2, %“c”, deste CIT.

5.6.2.3.3.1.  No caso da suspensdo ou do cancelamento da Certificagdo, face a
impossibilidade de producio e comercializagdo dos produtos por parte do

fornecedor, o FNDE adotar4 as seguintes providéncias:

3.6.2.3.3.1.1.Suspensio da utilizagdo da(s) Ata (s) de Registro de
Pregos para novas solicitagdes por parte dos érgdos participantes

. de compra nacional;

3.6.2.3.3.1.2.Suspensdo da autorizagdo para contratagio para os
Orgdos participantes de compra nacional e ndo anuéncia a
solicitagdes de adesdo por parte de 6rgaos ndo participantes, se for

0 caso;

5.6.2.3.3.1.3. Ampla divulgagdo aos orgdos/entidades contratantes
do mobiliario escolar para que tomem as devidas providéncias no

ambito da execugdo dos contratos firmados.

5.6.2.3.3.2.  As medidas constantes do subitem 5.6.23.3.1 vigerdo até que o
fornecedor tenha regularizado sua situagdo e detenha Certificado(s) valido(s) para
. 0s produtos registrados, atendidos os critérios estabelecidos pelas normas do
INMETRO e adotadas as providéncias junto ao Organismo Certificador de Produto
— OCP, sem prejuizo da possibilidade de aplicagéo, por parte do FNDE, de sangoes
por descumprimento das condi¢des da ata de registro de pregos e de cancelamento
do registro do fornecedor, com base no art. 20, 1, do Decreto n.° 7.892/2013, bem
como de sangdes decorrentes de eventual descumprimento contratual, estas por

parte dos entes contratantes.

3.6.2.3.3.2.1. Cabera ao fornecedor, em conjunto a0 OCP e dando
ciéncia ao FNDE, adotar todas as providéncias cabiveis em relagdo
aos produtos certificados colocados no mercado apresentando ndo
conformidades que coloquem em risco a satde e a seguranca do

consumidor e o meio ambiente, observados os Requisitos Gerais de
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5.6.2.3.4.

Certifica¢do de Produtos do INMETRO (RGCP), inclusive no que
se rtefere a destinagdo ambientalmente compromissada dos

materiais/insumos que ndo possam ser reinseridos na produgao.

5.6.2.3.3.3. O FNDE podera solicitar ao OCP o fornecimento de laudos técnicos,
relatorios, ensaios, etc. referentes aos processos de Avaliagdo de Manutengdo da

Certificagdo do(s) fornecedor(es) registrado(s), se for o caso.

5.6.2.3.3.4. O FNDE se resguarda o direito de, sempre que existirem fatos que o
justifique, recomendar ao OCP a realizagao dos ensaios de manutengdo a que se
refere o item 6.2.2.2.2 da Portaria Inmetro n.° 105/2012, com a redagdo dada pela

Portaria Inmetro n.° 184/2015.

5.6.2.3.3.5. Tanto o(s) Certificado(s) de Conformidade para Moveis Escolares
quanto o(s) Certificado(s) de Manutencdo da Certificag¢do deverdao ser enviados
pelo(s) fornecedor(es) registrado(s) aos orgdos/entidades contratantes do(s)

item(itens) a que se refere a Certificagdo, sempre que por estes solicitados.

O Registro de Objeto do Conjunto-Aluno (CJA-04b, CJA-05b e CJA-06b) junto ao

INMETRO (em decorréncia da Certificagdo de Conformidade emitida por OCP nos termos da

Portaria INMETRO n.° 105, de 06 de margo de 2012) devera permanecer valido durante toda a

vigéncia da Ata e dos contratos dela decorrentes, e sera objeto de consulta e monitoramento pelo

FNDE no Banco de Registro de Objetos daquele Instituto.

5.6.2.3.4.1. Todas as mesas e cadeiras do Conjunto-Aluno (CJA-04b, CJA-05b
e CJA-06b) deverdo ser entregues contendo o Selo de Identificacio da
Conformidade e o nimero de Registro de Objeto valido no INMETRO,

conforme Anexo da Portaria Inmetro n.° 105/2012.

5.6.2.3.4.1.1. O Selo de identificacdo deve ser fixado na
superficie inferior do assento da cadeira e na superficie inferior

do porta-livros, localizado sob o tampo da mesa.

5.6.2.3.4.2.  Aplica-se o disposto nos subitens 5.6.2.3.3.1. € 5.6.2.3.3.2. nos casos
em que o(s) fornecedor(es) registrado(s) tiver(em) seu(s) Registro(s) de Objeto

suspenso(s) ou cancelado(s) pelo INMETRO.

5.6.2.3.4.3. O FNDE podera solicitar ao INMETRO informacdes referentes aos
processos de Manuteng@o e Renovagio dos Registros dos produtos por parte do(s)

fornecedor(es), se for o caso.
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5.6.2.3.5. Quaisquer alteragdes que impactem na regularidade e validade do(s) Certificado(s)
de Conformidade para Moveis Escolares e/ou dos nimeros de Registro de Objeto no INMETRO
deverdo ser comunicadas ao FNDE pelo(s) fornecedor(es) registrado(s) no prazo maximo de 5

(cinco) dias uteis, a contar da ocorréncia.

5.6.2.3.6. Fica dispensado do envio ao FNDE da Declara¢do de Concordancia ao OCP, na
forma disposta no subitem 5.6.2.3.1, o fornecedor que ja houver incluido no escopo da Declaragio
enviada ao Pregoeiro, conforme subitem 5.6.1.2, “c”, deste CIT, a amplitude dos resultados de

avaliagdes de qualidade dos itens em produgdo (2° etapa do Controle de Qualidade).

5.6.2.3.7. Compete a(s) empresa(s) registrada(s) exigir dos seus fornecedores de insumos e
componentes a atualizagdo das Declaragdes a que se referem os itens 5.6.1.2.2a5.6.1.2.4, sempre
que for o caso, seguido do envio dessa documentagio ao FNDE no prazo maximo de 5 (cinco) dias
uteis, a contar da sua emissdo, observados os respectivos modelos constantes dos Anexos A a D
deste CIT.

5.6.2.3.8. O n@o envio da documentag@o relacionada & analise documental da produgdo, na
forma e nos prazos previstos neste CIT, sujeita o fornecedor registrado as san¢des previstas na(s)

Ata(s) de Registro de Pregos.
5.6.2.4. Analise da producio in loco

5.6.2.4.1. A analise da produgao in loco pelo FNDE se dara por meio de visita realizada por
equipe técnica desta Autarquia em diferentes momentos ao longo da vigéncia de cada Ata de

Registro de Pregos e/ou dos contratos delas decorrentes.

5.6.2.4.1.1. A defini¢do do cronograma das visitas técnicas ser4 realizada pelo
FNDE em fungdo das informagdes fornecidas pela(s) empresa(s) por meio dos
documentos “Aviso de Inicio da Produgéo” e “Cronograma de Producio e Entrega”,
na forma disposta no subitem 5.6.2.3.1 deste CIT, ou a partir de informagdes

obtidas/confirmadas junto aos érgdos/entidades contratantes, se necessario.

5.6.2.4.1.2. O FNDE se reserva o direito de, sempre que julgar necessario,

realizar visitas técnicas sem prévio agendamento junto ao(s) fornecedor(es)

registrado(s).

5.6.2.4.1.3.  Os custos das atividades de analise da produgio in loco executadas

pelo FNDE correrdo a suas expensas.

5.6.2.4.2. A equipe técnica responsavel pela visita sera designada pelo(a) Diretor(a) de
Administragdo do FNDE.

\/\/ 28



5.6.2.4.2.1. Sempre compora a equipe técnica pelo menos um servidor da

Diretoria de Administragao do FNDE.

5.6.2.4.2.2. A critério do FNDE, podera compor a equipe técnica colaborador
eventual com comprovada experiéncia em controle de qualidade, metrologia,
analise da conformidade e/ou em processos produtivos da industria moveleira,

observadas as parcerias e acordos de cooperagdo celebrados por esta Autarquia.

5.6.2.4.3. Nas visitas técnicas serdo analisadas amostras dos produtos constantes de lotes ja
inspecionados e liberados pelo controle de qualidade da fabrica, na area de expedigdo, em

embalagens prontas para comercializa¢@o.

5.6.2.4.3.1. A analise da equipe técnica envolvera todas as especificagdes
técnicas e demais condigOes estabelecidas neste CIT, assim como os aspectos de
seguranga, resisténcia e durabilidade dos produtos, podendo, inclusive, adentrar aos
aspectos dimensionais e demais elementos constitutivos constantes dos Projetos

Executivos.

5.6.2.4.3.2. A critério da equipe técnica, poderdo ser analisadas partes/pegas/
componentes dos produtos em linha de produgdo, para fins de verificagdio do

cumprimento das especifica¢des técnicas estabelecidas neste CIT.

5.6.2.4.4. As visitas técnicas serdo documentadas, inclusive por meio de registros
fotograficos, e sera elaborado Relatorio Técnico de Visita, o qual sera encaminhado ao respectivo

fornecedor para conhecimento e adog@o das providéncias cabiveis.

5.6.2.4.4.1. O Relatorio Técnico de Visita demonstrara os itens que foram objeto
de analise, os parametros de avaliacdo, os resultados observados e, se for o caso, as
ndo conformidades identificadas, os itens/subitens deste CIT que foram

descumpridos e demais informagdes que se mostrem relevantes para o processo de
Controle de Qualidade.

5.6.2.4.5. As ndo conformidades identificadas nas visitas técnicas deverdo ser objeto de
proposigao de Plano de Corregdo por parte do fornecedor, o qual devera ser enviado ao FNDE no

prazo de 20 (vinte) dias, a contar do recebimento da Notificagdo por parte desta Autarquia.

5.6.2.4.5.1. O Plano de Corregdo devera contemplar, no minimo, as possiveis
causas identificadas para cada ndo conformidade verificada, a solu¢do proposta para
elimina-las, o cronograma de execugdo e as formas de incorporagdo da solugdo as

rotinas de controle de qualidade da empresa, com vistas a ndo recorréncia das nio
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conformidades, além de registros fotograficos demonstrando a implementac@o das

agoes corretivas.

5.6.2.4.5.2. O FNDE analisara a pertinéncia, suficiéncia e adequagdo do Plano
de Corregio apresentado pelo fornecedor para o saneamento das ndo conformidades
verificadas, e, no caso de n@o ser acatado, devera ser objeto de nova proposi¢ao no

prazo de 10 (dez) dias, a contar do recebimento da Notificagdo do FNDE.

5.6.2.4.5.2.1. Aplica-se o disposto neste item para os casos de
acatamento parcial do Plano de Correcao, relativamente aos pontos

ndo acatados.

5.6.2.4.5.3. A critério do FNDE, o Plano de Corregao proposto pelo fornecedor
e acatado por esta Autarquia sera objeto de confirmagao de sua implementagao em
outras visitas técnicas in loco e/ou por meio da analise de produtos entregues a que

se refere o item 5.6.2.5 deste CIT.

5.6.2.4.54. O n3o encaminhamento de Plano de Corre¢do, na forma
estabelecida, assim como o ndo cumprimento das agdes propostas, implicara
descumprimento das regras do Controle de Qualidade, passivel da adog¢do das
providéncias constantes dos subitens 5.6.2.3.3.1a5.6.2.3.3.3 deste CIT, bem como
da possibilidade de aplicag@o, por parte do FNDE, de sangdes por descumprimento
das condigdes da ata de registro de pregos € de cancelamento do registro do

fornecedor, com base no art. 20, I, do Decreto n.° 7.892/2013.

5.6.2.4.6. Os resultados das referidas visitas constituem-se em fundamento para eventual
aplicagio de sangdes por parte do FNDE, na condigio de Orgao Gerenciador, ao(s) fornecedor(es)
registrado(s), caso sejam verificadas ndo conformidades decorrentes das atividades de sua
responsabilidade, sem prejuizo das demais regras estabelecidas pelos Requisitos de Avaliagio da

Conformidade definidos pela Portaria Inmetro n.° 105/2012.

5.6.2.4.7. Os resultados das visitas técnicas poderdo ser divulgados, inclusive em meio
eletronico, com o intuito de contribuir para a melhoria do processo de especificagdes, uso e

fabricag¢@o dos produtos, bem como dos controles implementados tanto pelas empresas quanto pelo
FNDE.

5.6.2.5. Andlise de produtos entregues

5.6.2.5.1. A analise de produtos entregues podera ser realizada pelo FNDE ao longo da
vigéncia de cada Ata de Registro de Pregos e/ou dos contratos delas decorrentes, em articulagio

com entidades contratantes que vierem a receber os itens contratados.
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5.6.2.5.2. O FNDE podera realizar analise de produtos entregues a partir de amostra retirada
do(s) lote(s) fornecido(s) pela(s) empresa(s) registrada(s) e ainda estocado(s) em
deposito/almoxarifado do orgdo/entidade contratante, em embalagem original, da forma que

houver sido entregue pelo(s) fornecedor(es).

5.6.2.5.2.1. A analise de produtos entregues seguira, no que couber, os mesmos
parametros empregados na analise da produg@o in loco, conforme disposto no

subitem 5.6.2.4.3.1.

5.6.2.5.2.2.  No caso de ser realizada analise de produtos entregues que ja estejam
em uso, ou fora de suas embalagens originais, a analise limitar-se-a aos aspectos
estruturais, dimensionais, de montagem, componentes, revestimento, solda,
acabamento, pintura, identificagdo do produto, do fornecedor, do padrio

dimensional, do selo do INMETRO, de seguranga, resisténcia e durabilidade.

5.6.2.53. O FNDE documentara, inclusive por meio de registros fotograficos, todas as
atividades realizadas no ambito da analise de produtos entregues, assim como elaborara Relatorio
de Analise de Produtos Entregues, observando, no que couber, o disposto no subitem 5.6.2.4.4 1
deste CIT.

5.6.2.5.3.1. O Relatorio de Analise de Produtos Entregues sera encaminhado ao
respectivo fornecedor e ao 6rgao/entidade interessado, para conhecimento e adogdo
das providéncias cabiveis, observadas as competéncias consignadas na(s) Ata(s) de

Registro de Precos e no(s) contrato(s) firmado(s), conforme o caso.

5.6.2.5.3.2. O FNDE, observadas suas competéncias na qualidade de Orgéo
Gerenciador do Registro de Precos, podera notificar o(s) fornecedor(s) registrado(s)
acerca do descumprimento das regras de controle de qualidade estabelecidas neste
CIT e consignadas na(s) Ata(s) de Registro de Pregos, estabelecendo prazo para
manifestacdo e, se for o caso, para apresenta¢ao de Plano de Corregdo, na forma

disposta no item 5.6.2.4.5 deste CIT.

5.6.2.5.4. A analise de produtos entregues realizada pelo FNDE constitui em fundamento para
eventual aplicagdo de sangdes por parte do FNDE, na condi¢do de Orgﬁo Gerenciador, ao(s)
fornecedor(es) registrado(s), caso sejam verificadas ndo conformidades decorrentes das atividades
de sua responsabilidade, sem prejuizo das demais regras estabelecidas pelos Requisitos de

Avaliagdo da Conformidade definidos pela Portaria Inmetro n.° 105/2012.

5.6.2.5.5. A analise de produtos entregues realizada pelo FNDE nio se confunde com as

atividades de acompanhamento e fiscalizagdo da execugdo contratual por parte dos
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orgdos/entidades contratantes, nos termos do art. 67 da Lei n° 8.666/1993 e do art. 6°, §1°, do
Decreto n.” 7.892/2013.

5.6.2.5.5.1. Eventuais processos administrativos relacionados ao
descumprimento de clausulas contratuais por parte do(s) fornecedor(es)
registrado(s) serdo conduzidos pela Administragdo dos orgdos/entidades
contratantes, no ambito da relacdo juridica estabelecida entre Contratante e

Contratada.

5.6.2.5.5.2. Em cumprimento a sua competéncia legal de prestagio de assisténcia
técnica aos Estados, DF e Municipios, o FNDE disponibilizara aos 6rgdos/entidades
contratantes do mobiliario escolar instrumentos administrativos para auxilia-los em
relagdo ao controle de qualidade dos produtos recebidos a partir dos contratos

firmados com o(s) fornecedor(es) registrado(s).

/}
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REPUBLICA FEDERATIVA DO BRASIL
ESTADO DO PARA

Municipio de Itaituba

CADERNO DE INFORMACOES TEQNICAS
CONJUNTO PROFESSOR ('CJP-01)




1.1. O conjunto para professor CJP-01 é composto de:

a) 1 (uma) mesa com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior de laminado
melaminico de alta pressio e na face inferior com chapa de balanceamento, painel
frontal em MDP ou MDF, revestido nas duas faces em laminado melaminico BP,
montado sobre estrutura tubular de ago.

b) 1 (uma) cadeira empilhavel, com assento e encosto em polipropileno injetado ou em

compensado anatdémico moldado, montados sobre estrutura tubular de ago.

2.1. ABNT NBR 5841:2015 - Determinagao do grau de empolamento de superficies pintadas.

2.2. ABNT NBR 8094:1983 - Material metalico revestido e nio-revestido - Corrosdo por
exposi¢do a névoa salina — Método de ensaio.
2.3.  ABNT NBR 9050:2015 - Acessibilidade a edificagdes, mobiliario, espagos e equipamentos
urbanos.
2.4. ABNT NBR 14006:2008 - Moveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual.
2.5.  ABNT NBR 16332:2014 - Moveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagdes -
Requisitos e métodos de ensaio.
2.6. ABNT NBR ISO 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliacdo da degradacdo de
revestimento - Designagdo da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas
uniformes na aparéncia - Parte 3 - Avalia¢ao do grau de enferrujamento.
Obs.: As edig¢des indicadas estavam em vigor no momento desta publicagdo. Como toda
norma esta sujeita a revisdo, recomenda-se verificar a existéncia de edigdes mais recentes

das normas citadas.

3.1. CONJUNTO PARA PROFESSOR CJP-01

3.1.1. CJP-01-Mesa
3.1.1.1. Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido na face superior em

laminado melaminico de alta pressao, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA




(ver referéncias), cantos arredondados (conforme projeto). Revestimento na face inferior em chapa
de balanceamento (contra placa fenolica) de 0,6mm. Aplicagao de porcas garra com rosca métrica
M6 e comprimento 10mm (ver detalhamento no projeto). Dimensdes acabadas 1200mm (largura)
x 650mm (profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até +/- 2mm para
largura e profundidade e +/- Imm para espessura.
3.1.1.2.  Painel frontal em MDP ou MDF, com espessura de 18mm., revestido nas duas faces em
laminado melaminico de baixa pressio — BP, acabamento frost, na cor CINZA (ver referéncias).
Dimensdes acabadas de 1117mm (largura) x 250mm (altura) x 18mm (espessura) admitindo-se
tolerancias de +/- 2mm para largura e altura e +/- 0,6mm para espessura.
3.1.1.3.  Topos encabegados com fita de bordo termopléstica extrudada, confeccionada em PVC
(cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), colada com adesivo "Hot
Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N (ver condigdes de fabricagdo). Dimensdes
nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerancia de +/- 0,Smm para espessura.
Centralizar ponto de inicio e término de aplicagdo da fita de bordo no ponto central e do lado
oposto a borda de contato com o usuério. O ponto de encontro da fita de bordo nio deve apresentar
espagos ou deslocamentos que facilitem seu arrancamento.
3.1.1.4.  Estrutura composta de:
- Montantes verticais confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgao oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm).
- Travessa longitudinal confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, sec¢do semioblonga de 25mm x 60mm, em chapa 16 (1,5mm).
- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de “C”, com sec¢do circular, didmetro 31 ,75mm (1 1/47),
em chapa 16 (1,5mm).
- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢io
circular, didametro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm).
3.1.1.5.  Fixagdo do tampo a estrutura através de:
- 06 porcas garra rosca métrica M6 (diametro de 6mm);
- 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento 47mm (com
tolerancia de +/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.

3.1.1.6. Fixagdo do painel a estrutura através de parafusos autoatarraxantes 3/16” x 5/8”.

zincados.



3.1.1.7.  Aletas de fixagdo do painel confeccionadas em chapa de ago carbono em chapa 14 (1,9

mm), estampadas conforme projeto.

3.1.1.8.  Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro

de 4,8mm, comprimento 12mm.

3.1.1.9. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem isento de cargas minerais,

injetadas na cor CINZA (ver referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos

moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,

apresentando o namero identificador do polimero, a identificacio “modelo FDE-FNDE”

(conforme indicado no projeto), e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses

moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratorio de 5 ou 6mm de

didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme indica¢des nos projetos).
Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nao de sua propria logomarca.

3.1.1.10. Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure

resisténcia a corrosio em cdmara de névoa salina de no minimo 300 horas. O grau de

enferrugamento deve ser de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de d0/t0.

3.1.1.11. Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica,

brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver

referéncias).

3.1.2.  CJP-01 — Cadeira

3.1.2.1.  Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem isento de cargas minerais,
injetados na cor CINZA (ver referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos
moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificagio “modelo FDE-FNDE”
(conforme indicado no projeto), e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme indica¢des nos projetos).

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por

extenso, acompanhado ou nao de sua propria logomarca.
3.1.2.2.  Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado
anatomico moldado a quente, contendo no minimo sete laminas internas, com espessura maxima
de 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras e

deterioragdo por fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto.
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3.1.2.3.  Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face superior
de laminado melaminico de alta pressdo, de 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado,
na cor CINZA (ver referéncias). Revestimento da face inferior em lamina de madeira faqueada de
0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz
poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 9,7mm e maxima de
12mm. O assento em compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de
carimbo ou gravagdo a fogo sob a camada de verniz, na face inferior, datador de lotes indicando
més e ano de fabricagio, a identificagio "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto) e
o nome do fabricante do componente.
Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nao de sua propria logomarca.
3.1.2.4.  Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces
de laminado melaminico de alta pressdo, de 0,6 a 0.8mm de espessura, acabamento texturizado,
na cor CINZA (ver referéncias). Bordos revestidos com selador seguido de verniz poliuretano.
Espessura acabada do encosto minima de 9,6mm e maxima de 12, Imm. O encosto em compensado
moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravagio a fogo sob a
camada de verniz, no topo inferior, 0 nome do fabricante do componente.
Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nao de sua propria logomarca.
3.1.2.5.  Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm,
em chapa 14 (1,9mm).
3.1.2.6. Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”,
diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.
3.1.2.7.  Fixagdo do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”,
diametro de 4,8mm, comprimento 19mm.
3.1.2.8.  Fixagdo do encosto em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”,
didmetro 4,8mm, comprimento 22mm.
3.1.2.9.  Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem isento de cargas minerais,
injetadas na cor CINZA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor.
Dimensbdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero,
a identificagio “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto), e o nome da empresa

fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos
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com miolo giratorio de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo
(conforme indicagdes nos projetos).
Obs. 4 O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou néo de sua propria logomarca.
3.1.2.10. Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia 4 corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas. O grau de
enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de d0/t0.
3.1.2.11. Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA (ver

referéncias).

3.1.3. As cores dos materiais deverdo respeitar aquelas definidas na Tabela 1 abaixo:

Tabela 1 - Referéncias de Cores

Componente ou insumo Cor Referéncia

Laminado dc alta pressdo para revestimento da face superior do tampo | CINZA PANTONE ' 428C

Laminado de baixa pressio para revestimento das duas faces do painel | CINZA | PANTONE ©428C

Laminado de alta pressdo para revestimento da face frontal ¢ posterior )
CINZA | PANTONE ©425C

do encosto ¢ da face superior do assento

Fita de bordo CINZA |PANTONE ”428C
Componentes injetados: assento ¢ encosto CINZA |PANTONE ©425C
Componentes injetados: ponteiras ¢ sapatas CINZA |PANTONE 425C
Pintura dos clementos metalicos CINZA RAL®” 7040

“)PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED
*YRAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK

4.1. Processo de fabricacao

4.1.1. Para fabricagdo ¢ indispensavel seguir Projeto Executivo (Anexo 4), especifica¢des
técnicas e demais disposi¢des contidas no Edital.
4.1.2. A defini¢do dos processos de montagem e do torque de aperto dos parafusos que fixam o

tampo a estrutura deve considerar, que apos o aperto, ndo deve haver vazio entre a superficie da




porca garra e o laminado de alta pressao. Podem ser utilizados batoques ou mastique elastico para
preencher o espago entre a superficie da porca garra € 0 laminado de alta pressao.

4.1.3. Na montagem do conjunto, somente podem ser utilizados componentes injetados e fitas de
bordo previamente aprovados pela Comissao Técnica do FNDE.

4.1.4. Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes plasticos de um tnico
fabricante.

4.1.5. Em caso da opgdo de montagem com assento € €ncosto em compensado moldado estes
devem ser provenientes de um unico fabricante.

Obs. 1: Consultar a Comissio Técnica do FNDE para obter informagdes sobre fabricantes de
componentes injetados, de compensado moldado e de fitas de bordo que possuam produtos
homologados.

4.1.6. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escorias.

4.1.7. Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido.

4.1.8. Devem ser eliminados respingos, irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas
soldadas e arredondados os cantos agudos.

4.1.9. A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “Hot Melting”,
devendo receber acabamento fresado apés a colagem, configurando arredondamento dos bordos
(ver detalhe no projeto).

4.1.10. A qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao arrancamento
minima de 70N, quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia a tragao),
constante na ABNT NBR 16332:2014 - Méveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagoes -
Requisitos e métodos de ensaio.

4.1.11. Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injegdo ou partes cortantes.
4.1.12. Aplicagdo de texturas e acabamentos em componentes injetados conforme detalhamento

constante no projeto. Estas devem apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.

4.2. Tolerancias dimensionais

4.2.1. Asseguradas as condigdes de montagem dos moveis, sem prejuizo da funcionalidade destes
ou de seus componentes, serdo admitidas tolerancias, conforme estabelecido a seguir:

a) Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas especificagdes,

b) Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as tolerancias ndo estiverem

indicadas nos projetos ou nas especificagoes;
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¢) Mais ou menos (+/-) Imm para furagdes e raios, e 1° para angulos quando as tolerancias
ndo estiverem indicadas nos projetos ou nas especificagdes;

d) Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados quando as tolerancias ndo
estiverem indicadas nos projetos ou nas especificagdes.
4.2.2. Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes das contra¢cdes dos materiais devem
ser dimensionadas de modo a atender as tolerancias especificadas na alinea “d” acima.
4.2.3. Sem prejuizo das tolerancias definidas em 4.2.1 e 4.2.2, serdo admitidas tolerancias
normativas de fabricagdo para os seguintes materiais: laminado fenol melaminico e chapas de
MDP e MDF.
4.2.4. Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem seguir tolerancias

normativas conforme Normas ABNT.

4.3. Identificaciao do fornecedor

4.3.1. A etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informag¢des impressas de forma
permanente, do tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e do
assento, contendo:

e Nome do fornecedor;

¢ Nome do fabricante;

e Logomarca do fabricante,

e Endereco/ telefone do fornecedor;

e Data de fabricagdo (més/ano);

e Numero do lote de fabrica¢do do produto;

e Numero do Pregio realizado pelo FNDE;

e (Cddigo do produto;

¢ Garantia de 24 (vinte e quatro) meses apos a data da entrega.

* A etiqueta de identificagdo a ser fixada na mesa deve apresentar também a seguinte
frase acompanhada do Simbolo Internacional de Acesso: “Este mével é acessivel”. A
representagdo grafica do Simbolo Internacional de Acesso deve atender o estabelecido na ABNT
NBR 9050:2015 — Acessibilidade a edificagdes, mobiliario, espagos e equipamentos urbanos,
adotando-se uma das seguintes formas de representagéo e considerando as seguintes opgdes de
cores:

* Pictograma branco sobre fundo azul (referéncia PANTONE 2925C);
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e Pictograma branco sobre fundo preto;

e Pictograma preto sobre fundo branco.

5

BRANCO SOBRE BRANCO SOBRE PRETO SOBRE
FUNDO AZUL FUNDO PRETO FUNDO BRANCO
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4.3.2. Na entrega dos prototipos, previstos no item 5, deverdo ser entregues amostras das ctiquetas

a serem utilizadas no fornecimento dos lotes, contendo as informagdes discriminadas no item

4.3.1.

4.4. Manual de Uso e Conservacao

4.4.1. Os itens de mobiliario devem ser entregues com o Manual do Uso e Conservacio
(conforme Anexo F), Impressdo colorida (4 x 4 cores), em formato 210mm x 297mm (A4), 01

pagina frente e verso em papel reciclado de gramatura minima 75g/m?

em um dos seguintes
processos: laser color/eletrostatica em cores (xerox)/off set quadricromia.

4.4.2. Fornecer o Manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita adesiva do lado externo
da embalagem, na parte superior do tampo da mesa. O envelope deve conter na parte externa os
seguintes dizeres: “CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVACAO”.

4.4.3. Fornecer um Manual para cada conjunto para professor.

4.4.4. O arquivo digital do Manual (arte final) sera fornecido ao vencedor pelo FNDE.

4.4.5. Na entrega dos prototipos, conforme previsto no item 5, deverdo ser anexadas amostras do

Manual de Uso e Conservacio impressos no sistema a ser adotado para o fornecimento dos lotes,

no papel e envelope especificados.
4.5. Embalagem

4.5.1. As mesas deverdo ser embaladas, conforme especificado abaixo:
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a) Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno expandido ou plastico
bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente

e fixando com corddes de sisal, rafia ou fitilho de polipropileno;

b) Proteger os pés com papel crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.

4.5.2. As cadeiras deverdo ser embaladas, conforme especificado abaixo:
a) Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto com papeldo
ondulado, plastico bolha ou com elementos de polietileno expandido, de gramatura

adequada as caracteristicas do produto;

b) Proteger os pés com papel crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.

4.5.3. Depois de embaladas individualmente conforme itens 4.5.1 e 4.5.2, as mesas e as cadeiras
deverdo ser envolvidas em filme termoencolhivel, de modo que se configure um tnico volume.
Este filme devera ser resistente o suficiente para evitar o rompimento da embalagem, proteger
contra poeira e umidade, e garantir a integridade fisica do mobiliario durante o manuseio,
transporte e estocagem.

4.5.4. Nao sera admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta
acarretar dificuldade de sua remogao.

4.5.5. Nao sera admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais de dificil remogao,
tais como filmes finos para embalar alimentos.

4.5.6. Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada volume, rotulos de facil
leitura com identificagdo do fabricante e do fornecedor, codigo do produto e orientagdes sobre
manuseio, transporte € estocagem.

4.5.7. Nao deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto.

4.5.8. Na entrega dos protdtipos, conforme previsto no item 5, o conjunto devera ser entregue

embalado e rotulado como especificado, e acompanhado do Manual de Uso e Conservagao.

4.6. Garantia

4.6.1. O fabricante (Fornecedor) devera oferecer garantia contra defeitos de fabricagdo de, no

minimo, 24 (vinte e quatro) meses a partir da data da entrega dos mobiliarios.



4.6.2. A data para calculo da garantia deve ter como base a data da efetiva entrega dos mobiliarios

as Contratantes.

S.1. Os produtos deste Caderno de Informagdes Técnicas - CIT - estdo sujeitos ao Controle de

Qualidade realizado pelo FNDE, pelas Contratantes, ou por institui¢do indicada por eles.
5.2. O Controle de Qualidade ocorrera:
5.2.1. Apos a fase de aceitagdo da proposta da empresa e antes da homologagdo da licitagio;
5.2.2. Durante as etapas de producio e:
5.2.3. A qualquer tempo, durante a vigéncia da Ata de Registro de Pregos e/ou dos Contratos
firmados com o FNDE e/ou com as Contratantes.
3.3. O Controle de Qualidade devera considerar os requisitos técnicos e de seguranca estabelecidos
para cada item deste CIT.
3.3.1. A vinculag@o do projeto/especificagdes ao produto que se encontra em fabricagdo nao pode
ser quebrada nos processos de avaliagdo de conformidade.
S.4. Os prototipos apresentados poderdo ser desmontados ou destruidos durante as ctapas de
Controle de Qualidade.
5.5. Em qualquer etapa do Controle de Qualidade, a critério do FNDE, poderdo ser realizadas
visitas técnicas as instalagdes da empresa ou fabrica.
5.6. O Controle de Qualidade compreendera 2 (duas) etapas, a saber:
3.6.1. Avaliacdo de Protétipo - 1* etapa
5.6.1.1. A empresa classificada em primeiro lugar em cada item, apos a fase de aceitagdo da
proposta da empresa e antes da homologagdo da licitagdo, devera contratar, com recursos proprios,
um Organismo de Certificacio de Produto — OCP — acreditado pela CGCRE-INMETRO
(Coordenagao Geral de Acreditagdo do Instituto Nacional de Metrologia, Qualidade e Tecnologia)
para ABNT NBR 14006:2008, para atestar a conformidade dos produtos em relagdo a este CIT.
5.6.1.2. Num prazo maximo de 30 (trinta) dias, a partir da solicitaciio do pregoeiro, o licitante
devera entregar ao FNDE:

a) 1 (um) prototipo do CJP 01;

b) Manual de Uso e Conservagio (Anexo F),

¢) Declaragdo de concordancia com o fornecimento de informagdes relacionadas

ao controle de qualidade (Anexo E);
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d)

e)

Declaragdo sobre a retirada de prototipos reprovados, datada, assinada € com
firma reconhecida em cartorio (Anexo H);

Relatorio de Avaliagdo de Prototipo.

5.6.1.2.1 O Relatorio de Avaliagdo de Prototipo devera conter as seguintes informagdes:

k)

D

a)
b)
c)
d)
€)
f)

g)
h)

1))

Identificagdo do OCP responsavel pela analise;

Identificagio do laboratorio responsavel pelas avaliagdes (se for o caso);
Identificagdo clara e inequivoca do produto;

Identificagdo do fabricante;

Identificagdo do fornecedor;

Identificagdo do modelo;

Copia do memorial descritivo entregue ao OCP;

Declaragdo emitida pelo OCP comprovando a correspondéncia do prototipo ao
projeto e especificagdo. A declarag@o deve explicitar os nomes dos fabricantes
dos componentes injetados ou em compensado moldado e nomes dos
fabricantes da fita de borda utilizados nas montagens dos prototipos;
Resultado da avaliagdo de conformidade dos prototipos aos projetos e
especifica¢des técnicas;

Laudo técnico de ensaio (originais ou coOpias autenticadas) que comprove a
qualidade da colagem da fita de borda, emitido por laboratorio acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para realizag@o dos ensaios de acordo com a ABNT NBR
14006:2008 - Moveis escolares — Cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual ou por laboratorio acreditado para realiza¢ao dos ensaios de acordo
com a ABNT NBR 16332: 2014 - Moveis de madeira - Fita de borda e suas

aplicagdes — Requisitos e métodos de ensaio;

Laudo técnico de ensaio (originais ou copias autenticadas) que comprove a

resisténcia a corrosdo da pintura em camara de névoa salina, de no minimo 300

horas, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO;

Fotos coloridas dos protétipos avaliados (no minimo duas fotos em diferentes

angulos e com tamanho minimo de 9 ¢cm x 12 cm);

Informagoes de data, nome e assinatura do técnico responsavel pelo relatorio.

Observacgiao: Nao serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um) ano, contado

da data de sua apresentacao.



5.6.1.2.2 Em caso de cadeira com assento e encosto em compensado moldado, devera ser
apresentada declaragdo que comprove a procedéncia e a legalidade de origem das madeiras
laminadas (Anexo C).
5.6.1.2.3 Devera ser apresentada a declaragdo de compatibilidade entre cavidades de moldes de
injegdo para cada componente utilizado, emitida pelo fabricante do componente (Anexo D).
5.6.1.3. O licitante convocado para o mesmo produto (marca, fabricante e modelo idénticos), em
diferentes regides de abrangéncia, devera entregar ao FNDE somente a quantidade de prototipos e
documentos estabelecidos para um item.
5.6.1.3.1. Excepcionalmente, caso o licitante tenha interesse em entregar mais de um prototipo
para o mesmo produto, devera formalizar, previamente, o pedido.
5.6.1.4. Os prototipos deverdo ser entregues no protocolo do FNDE, no horario compreendido
entre 09:00 as 12:00 e 14:00 as 18:00, embalado conforme descrito no item 4.5 deste CIT, com
etiqueta de identificagdo contendo as seguintes informagdes:

a) “AMOSTRA”;

b) Aos cuidados da Divisdo de Analise da Qualidade - DQUAL,;

¢) Numero do Pregdo Eletronico;,

d) Numero e descri¢do do item;

e) Identificag@o do fabricante;

f) Identificagdo do fornecedor.
5.6.1.5. Se o protdtipo, 0 Manual de uso e Conservagao e o Relatorio de Avaliagdo de Prototipo
ndo forem entregues no prazo estipulado no item 5.6.1.2, ou apresentarem ndo conformidades com
o projeto ou com as especificacdes técnicas deste CIT, o licitante sera desclassificado do certame
e o FNDE podera convocar o proximo classificado na fase de lances.
5.6.1.6. Caso algum prototipo ndo seja aprovado no decorrer da avaliagdo, a empresa podera fazer
as devidas correg¢des e submeté-los a novas analises, desde que dentro do prazo estipulado para
entrega do Relatorio de Avaliagdo de Prototipo ao FNDE, conforme item 5.6.1.2 deste CIT.
5.6.1.7. Decorrido o prazo de apresentagdo do Relatorio de Avaliagao de Prototipo, caso a empresa
vencedora ndo tenha todos os prototipos aprovados, o FNDE podera conceder prazo adicional
maximo de 10 (dez) dias desde que a justificativa que fundamente o pedido seja aceita pelo FNDE.
Caso n@o seja acatada a justificativa, o segundo colocado do item sera convocado, e assim
sucessivamente.
5.6.1.8. O FNDE podera solicitar informagdes diretamente ao OCP, contratado pelo licitante,

conforme declaragdo (Anexo E).
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5.6.1.9. Os custos de entrega e os riscos de avarias no transporte dos protdtipos sdo de
responsabilidade do licitante.

5.6.1.10. Qualquer manifestagao do licitante, durante a etapa de avaliag@o de prototipo, devera ser
dirigida ao pregoeiro, por escrito.

5.6.1.11. A aprovagdo dos componentes injetados e produzidos em compensado moldado, em
relag@o a conformidade de forma e de design, assim como das fitas de borda com relagéo a cor,
ficara a cargo da Comissdo Técnica de Mobiliario. Para tanto, deverdo ser submetidas, no minimo,
doze pegas de cada componente nas cores correspondentes a cada aplicagdao. A Comissao Técnica
emitira os respectivos “Relatérios de aprovacio de componente” e enviara as amostras de
componentes aprovados aos OCP, e aos laboratorios acreditados para avaliagdes da ABNT NBR
14006:2008.

5.6.1.12. Os prototipos reprovados durante a 1° etapa — Avaliagdo de Prototipo — estardo
disponiveis para serem recolhidos pelo licitante, em até 15 (quinze) dias, apos a homologag¢do do
item. O acompanhamento da homologagao sera de responsabilidade do licitante. Caso ndo sejam

retirados dentro do prazo estabelecido, estardo, automaticamente, sujeitos a descarte/doagao.

5.6.1.12.1. O licitante devera entregar uma declaragdo (Anexo H) no prazo estipulado no item
5.6.1.2., declarando concordédncia e ciéncia sobre o periodo para a retirada dos prototipos
reprovados e, caso ndo se manifeste dentro do prazo estabelecido, os protétipos estardo,

automaticamente, sujeitos a descarte/doagao.

5.6.1.13. Os prototipos aprovados serdo encaminhados para a area responsavel pela 2* etapa do
Controle de Qualidade — Analise da Produg@do, para eventual confrontagdo com as produgdes

futuras e lotes entregues.
5.6.2. Analise da Producio — 2* etapa

5.6.2.1. Todos os produtos de todos os lotes fabricados pela(s) empresa(s) de mobiliario escolar
para atendimento aos contratos firmados em decorréncia da utilizagdo da(s) Ata(s) de Registro de
Pregos gerenciada(s) pelo FNDE no dmbito do pregdo eletronico regulamentado pelo edital do
qual faz parte este Caderno de Informagdes Técnicas — CIT deverio atender integralmente as

especificagdes e demais condigdes aqui estabelecidas.

5.6.2.2. A analise da produgdo sera realizada pelo FNDE na condigio de Orgdo Gerenciador do
Registro de Pregos, nos termos dos incisos VII e X do art. 5° do Decreto n.° 7.892/2013, da seguinte

forma:

>
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a) Anilise documental da producio: tem por objetivo principal a comprovagio de queo
mobiliario escolar fabricado pelo(s) fornecedor(es) registrado(s) esta regular em relagdo as leis e
demais instrumentos normativos que regulam e vinculam esse segmento, inclusive o edital do
pregao; consiste na analise, por parte do FNDE, de documentos relacionados a produgio, tais como
cronogramas, certificados, relatorios, laudos, declaragdes, atestados, planos de corregdo, etc.,

solicitados na forma disposta no item 5.6.2.3 deste CIT.

b) Anilise da producio in loco: tem por objetivo principal verificar se o processo
produtivo da(s) empresa(s) atende aos requisitos e condigdes estabelecidos neste CIT, se o projeto
executivo do mobiliario escolar estd sendo respeitado e se os produtos fabricados estio
compativeis as especifica¢des técnicas e aos requisitos de qualidade exigidos, inclusive em relagdo
aos prototipos aprovados na 1* etapa do Controle de Qualidade, no que couber; consiste na vistoria
do processo produtivo do(s) fornecedor(es) a partir de visita a suas instalagdes, seguida da analise
técnica realizada em amostra(s) aleatoriamente escolhida(s) pelo servidor/avaliador do FNDE,
tanto de produtos embalados e prontos para expedigdo quanto de partes e/ou componentes dos

produtos, em conformidade ao disposto no item 5.6.2.4 deste CIT.

¢) Anilise de produtos entregues: tem por objetivo principal verificar se os produtos
fornecidos pela(s) empresa(s) aos entes contratantes guardam compatibilidade aos produtos
verificados na fébrica, aos prototipos aprovados na 1* etapa do Controle de Qualidade, as
especificagdes técnicas e aos requisitos de qualidade exigidos, além de possibilitar a coleta de
dados e informagdes acerca da adequagdo dos produtos disponibilizados aos Estados, Distrito
Federal e Municipios as suas necessidades, visando a eventual melhoria das especifica¢des e do
modelo de compras do FNDE; consiste na analise técnica de amostra(s) aleatoriamente
escolhida(s) por servidor/avaliador do FNDE dentre os produtos entregues pelo(s) fornecedor(es)

as entidades contratantes, observado o disposto no item 5.6.2.5 deste CIT.
3.6.2.3. Anilise documental da producio

5.6.2.3.1. A analise documental da produgéo por parte do FNDE se dar porintermédio dos seguintes

documentos, a serem apresentados na frequéncia e prazos dispostos a Seguir:

Prazo
para
envio ao
FNDE

Documento Emissor Modelo Frequéncia A contar
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. e : Antes da data
Av1sg d(cj Im~cno da Fomc::c;?ior Anexo | Unica 20 ((ﬁ/lntc) de inicio da
rodugdo registrado as Brodlgae
Cronograma de Formecedor o sc;sl?;riltg:ieoqlle(:lo 5 (cinco) | Da requisi¢do
Produgéo e Entrega registrado END Ep dias uteis do FNDE
Organismo de
Certificagdo de 3 (trés) vezes,
Produto (OCP) ao longo da
acreditado pelo vigéncia da(s)
Conforme -
L Inmetro para a . Ata(s) ¢/ou dos Da definigdo,
Relatorio de descrito no 60
Avaliacio d ABNT sibiteiti contratos (sessents) pelo ENDE,
Vatardo o NBR14006:2008 firmados, na : do lote a ser
Produto L 56233 . dias .
— Moveis forma estipulada avaliado
deste CIT .
escolares — no subitem
Cadeiras ¢ Mesas 5.6.2.3.3 deste
para Conjunto CIT
Aluno Individual.
Declaragdo de
Concordancia ao
OCP para que este
fornega
o d
FNDE acerca dos Forqecedor Ancxo E Unica 3. (c1r}cq) da Ata de
registrado dias uteis | Registro de
resultados de -
avaliagdes de ¢
qualidade dos itens
em produgdo
analisados por
aquele Organismo
Do
Conforme Sempre que recebimento,
Plano de Correcio Fornecedor item houver ndo 20 (vinte) | pela empresa,
¢ registrado 56245 | conformidadea | dias da
deste CIT ser corrigida Notificagdo
do FNDE
5.6.2.3.2. Os modelos do Aviso de Inicio da Produg¢do (Anexo I) e do Cronograma de

Produg@o e Entrega (Anexo J) poderdo ser ajustados/adaptados aos padrdes de cada fornecedor

registrado, desde que sejam mantidas, no minimo, as informagdes solicitadas pelo FNDE.

5.6.2.3.2.1.  Quando do envio do Aviso de Inicio da Produgdo, o fornecedor
registrado devera informar o Cronograma de Produgio e Entrega referente ao

primeiro més de produgio.

4\ 17



5.6.2.3.2.2.  Asinformagdes relativas a producao/entrega dos itens CJA-04, CJA-
05, CJA-06 e MA-02, objetos de CIT a parte, deverao, sempre que possivel, ser
agrupadas em um mesmo cronograma, para fins de melhor visualiza¢@o e controle

por parte do FNDE.

5.6.2.3.3. O Relatorio de Avaliagdo do Produto devera ser produzido e assinado por
Organismo de Certificagdo de Produto — OCP (acreditado pelo INMETRO para a ABNT NBR
14006:2008 — Moveis escolares — Cadeiras e Mesas para Conjunto Aluno Individual) em 3 (trés)
momentos ao longo da vigéncia da(s) Ata(s) de Registro de Pregos e/ou dos contratos dela(s)

decorrentes.

5.6.2.3.3.1.  Os lotes dos quais deverao ser retiradas as amostras de CJP-01 para
a avaliagdo por parte do OCP serdo definidos pelo FNDE, a partir das informagdes
prestadas pelo fornecedor por meio do Aviso de Inicio da Produg@o (Anexo I) e do

Cronograma de Produgdo e Entrega (Anexo J).

5.6.2.3.3.1.1. O FNDE se resguarda o direito de estabelecer os 3
(trés) momentos de avaliagdo do produto, conforme critérios
proprios decorrentes de sua estratégia de avaliagao de registro de

pregos.

5.6.2.3.3.2. O OCP se responsabilizara por avaliar a conformidade das amostras
do CJP-01 as especificagdes e requisitos estipulados neste Caderno de Informagdes
Técnicas — CIT e ao prototipo ensaiado na 1* etapa do Controle de Qualidade,

conforme disposto no item 5.6.1.2.1.

5.6.2.3.3.2.1. As amostras devem ser coletadas em lote ja
inspecionado e liberado pelo controle de qualidade da fabrica, na
area de expedigdo, em embalagens prontas para comercializagao,
podendo o OCP, durante a coleta, solicitar componentes ou

acessorios adicionais.

5.6.2.3.3.2.2.0 OCP deve se responsabilizar por garantir a
aleatoriedade das amostras e deve estabelecer o procedimento para
a coleta das mesmas na unidade fabril, inclusive em relagio a sua

identificagdo e lacragao.
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5.6.2.3.3.2.3. Deverdo ser coletadas amostras de um mesmo lote,

em triplicata, sendo uma para prova, outra para contraprova e outra

para testemunha.

5.6.2.3.3.2.4. A critério do fornecedor, mediante solicitagao formal

ao OCP, as amostras de contraprova e testemunha ndo

necessariamente precisarao ser ensaiadas. Neste caso, nao podera

haver contesta¢do dos resultados obtidos na amostra prova.

5.6.2.3.3.3. O Relatorio de Avalia¢do do Produto devera conter, no minimo, as

seguintes informagoes:

a)
b)

¢)
d)

e)

f)
8

h)

D)

Identificagdo do OCP responsavel pela analise;

Identificagdo do(s) laboratorio(s) responsavel(is) pelas medigdes
€ ensaios;

Identificagdo clara e inequivoca do produto medido e ensaiado;,
Identificagdo clara e inequivoca do lote do qual foram obtidas as
amostras ensaiadas;

Identificagdo do fabricante;

Identificagdo do fornecedor;

Identificagdo do fabricante de cada componente injetado e/ou de
compensado moldado que compde a montagem;

Resultado da avaliagdo de conformidade as especificagdes e

requisitos estipulados nos seguintes itens deste CIT:

e Item 3 — Especificagdes técnicas;

e [tem 3 - Conformidade das cores;

e Item 4.1. - Fabricacao;

e Item 4.3. — Identifica¢do do Fornecedor;

e Item 4.4 — Manual de Uso e conservag@o (Anexo F),
e Item 4.5 Embalagem; e

e Projeto Executivo (Anexo 4).

Laudos referentes aos resultados dos seguintes ensaios da norma

ABNT NBR 14006:

e 433 Saliéncias, reentrancias ou perfuragdes

cortantes;
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e 434 Saliéncias perfurantes;

e 435 Respingos de solda;

e 4122 Qualidade da colagem (quando aplicavel);
e 4.3.13.1. Resisténcia a corrosao;

e 43132 Espessurada Camada,

e 43133 Aderéncia da Camada.

j) Fotos coloridas do produto avaliado;

k) Parecer conclusivo sobre a avaliagdo, mediante declaragdo de
conformidade ou ndo conformidade do produto avaliado as
especiticagdes e requisitos constantes deste CIT e ao prototipo
ensaiado na 1* etapa do Controle de Qualidade;

1) Informagdes de data, nome e assinatura do técnico responsavel

pelo Relatorio.

5.6.2.3.3.4. Caso o Relatorio de Avaliagdo do Produto contenha Parecer
Conclusivo que aponte para a ndo conformidade do produto avaliado as
especificagdes e requisitos constantes deste CIT e ao protdtipo ensaiado na 1* etapa

do Controle de Qualidade, o FNDE adotara as seguintes providéncias:

5.6.2.3.3.4.1.Suspensdo da utilizagdo da(s) Ata (s) de Registro de
Pregos para novas solicitagdes por parte dos orgdos participantes

de compra nacional,

5.6.2.3.3.4.2.Suspensdo da autorizagdo para contratagdo para os
orgdos participantes de compra nacional e ndo anuéncia a
solicitagdes de adesdo por parte de orgaos ndo participantes, se for

0 caso;

5.6.2.3.3.4.3. Ampla divulgagdo aos orgdos/entidades contratantes
do mobiliario escolar para que tomem as devidas providéncias no

ambito da execu¢do dos contratos firmados.

5.6.2.3.3.5. As medidas constantes do subitem 5.6.2.3.3.4 vigerao até que o
fornecedor tenha regularizado sua situagdo, atendidos os critérios estabelecidos
neste CIT e adotadas as providéncias junto ao OCP visando a corregdo das nio
conformidades apontadas e a realizag@o de novas avaliagdes atestando as corregdes

implementadas, até que se obtenha Relatorio de Avaliagio do Produto em
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conformidade ao estabelecido, sem prejuizo da possibilidade de aplicagdo, por parte
do FNDE, de sangdes por descumprimento das condigdes da ata de registro de
pregos e de cancelamento do registro do fornecedor, com base no art. 20, I, do
Decreto n.° 7.892/2013, bem como de sangoes decorrentes de eventual

descumprimento contratual, estas por parte dos entes contratantes.

5.6.2.3.3.5.1. Os lotes reprovados nao poderao ser liberados para
comercializacdo, de modo que cabera ao fornecedor, em conjunto
a0 OCP e dando ciéncia ao FNDE, adotar todas as providéncias
cabiveis em relagdo aos produtos colocados no mercado
apresentando ndo conformidades que coloquem em risco a saude e
a seguranga do consumidor e 0 meio ambiente, observados, por
analogia e no que couber, 0s Requisitos Gerais de Certificagdo de
Produtos do INMETRO (RGCP), inclusive no que se refere a
destinagdo ambientalmente compromissada dos materiais/insumos

que n3o possam ser reinseridos na produgao.

5.6.2.3.3.6. O Relatorio de Avaliagdo do Produto devera ser enviado pelo(s)
fornecedor(es) registrado(s) aos orgdos/entidades contratantes do CJP-01, sempre

que por estes solicitados.

5.6.2.3.3.7. Os custos das atividades de avaliagdo do produto por parte do OCP

correrdio a expensas do fornecedor registrado.

5.6.2.3.4. Fica dispensado do envio ao FNDE da Declaragdo de Concordancia ao OCP, na
forma disposta no subitem 5.6.2.3.1, 0 fornecedor que ja houver incluido no escopo da Declarag@o
enviada ao Pregoeiro, conforme subitem 5.6.1.2, “c”, deste CIT, a amplitude dos resultados de

avalia¢des de qualidade dos itens em produgdo (2° etapa do Controle de Qualidade).

5.6.2.3.5. Compete a(s) empresa(s) registrada(s) exigir dos seus fornecedores de insumos €
componentes a atualiza¢do das Declaracdes a que se referem os itens 5.6.1.2.2a 5.6.1.2.3, sempre
que for o caso, seguido do envio dessa documentacdo ao FNDE no prazo maximo de 5 (cinco) dias
Gteis, a contar da sua emissao, observados os respectivos modelos constantes dos Anexos CeD
deste CIT.

5.6.2.3.6. O ndo envio da documentagdo relacionada & analise documental da produg@o, na

forma e nos prazos previstos neste CIT, sujeita o fornecedor registrado as providéncias
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estabelecidas nos itens 5.6.2.3.3.4 € 5.6.2.3.3.5 deste CIT, no que couber, assim como as sangoes

previstas na(s) Ata(s) de Registro de Pregos.
5.6.2.4. Anilise da producio in loco

5.6.2.4.1. A analise da produgio in loco pelo FNDE se dara por meio de visitarealizada por equipe técnica
desta Autarquia em diferentes momentos ao longo da vi géncia de cada Ata de Registro de Pregos

e/ou dos contratos delas decorrentes.

5.6.2.4.1.1. A defini¢io do cronograma das visitas técnicas sera realizada pelo
FNDE em fungdo das informagdes fornecidas pela(s) empresa(s) por meio dos
documentos “Aviso de Inicio da Produgio” e “Cronograma de Produgio e Entrega”,
na forma disposta no subitem 5.6.2.3.1 deste CIT, ou a partir de informagdes

obtidas/confirmadas junto aos orgaos/entidades contratantes, se necessario.

5.6.2.4.1.2. O FNDE se reserva o direito de, sempre que julgar necessario,
realizar visitas técnicas sem prévio agendamento junto ao(s) fornecedor(es)

registrado(s).

5.6.2.4.1.3.  Os custos das atividades de analise da produgao in loco executadas

pelo FNDE correrao a suas expensas.

5.6.2.4.2. A equipe técnica responsavel pela visita sera designada pelo(a) Diretor(a) de

Administragdo do FNDE.

5.6.2.4.2.1. Sempre compora a equipe técnica pelo menos um servidor da

Diretoria de Administragdo do FNDE.

5.6.2.4.2.2. A critério do FNDE, podera compor a equipe técnica colaborador
eventual com comprovada experiéncia em controle de qualidade, metrologia,
analise da conformidade e/ou em processos produtivos da industria moveleira,

observadas as parcerias e acordos de cooperagdo celebrados por esta Autarquia.

5.6.2.4.3. Nas visitas técnicas serdo analisadas amostras dos produtos constantes de lotes ja
inspecionados e liberados pelo controle de qualidade da fabrica, na area de expedi¢ao, em

embalagens prontas para comercializagao.

5.6.2.4.3.1. A anélise da equipe técnica envolvera todas as especificagdes
técnicas e demais condi¢des estabelecidas neste CIT, assim como os aspectos de

seguranga, resisténcia e durabilidade dos produtos, podendo, inclusive, adentrar aos
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5.6.2.4.4.

aspectos dimensionais e demais elementos constitutivos constantes dos Projetos

Executivos.

5.6.2.4.3.2. A critério da equipe técnica, poderdo ser analisadas partes/pecas/
componentes dos produtos em linha de produgdo, para fins de verificagdo do

cumprimento das especificagdes técnicas estabelecidas neste CIT.

As visitas técnicas serdo documentadas, inclusive por meio de registros

fotograficos, e sera elaborado Relatorio Técnico de Visita, o qual sera encaminhado ao respectivo

fornecedor para conhecimento e adogdo das providéncias cabiveis.

5.6.2.4.5.

5.6.2.4.4.1. O Relatorio Técnico de Visita demonstrara os itens que foram objeto
de analise, os parametros de avaliagao, os resultados observados e, se for o caso, as
nio conformidades identificadas, os itens/subitens deste CIT que foram

descumpridos e demais informagdes que se mostrem relevantes para o processo de

Controle de Qualidade.

As ndo conformidades identificadas nas visitas técnicas deverdo ser objeto de

proposigdo de Plano de Corregdo por parte do fornecedor, o qual devera ser enviado ao FNDE no

prazo de 20 (vinte) dias, a contar do recebimento da Notificagdo por parte desta Autarquia.

5.6.2.4.5.1. O Plano de Corregio devera contemplar, no minimo, as possiveis
causas identificadas para cada ndo conformidade verificada, a solugdo proposta para
elimina-las, o cronograma de execu¢do e as formas de incorporagdo da solugdo as
rotinas de controle de qualidade da empresa, com vistas a ndo recorréncia das ndo
conformidades, além de registros fotograficos demonstrando a implementagao das

agdes corretivas.

5.6.2.4.5.2. O FNDE analisara a pertinéncia, suficiéncia e adequag¢@o do Plano
de Corregdo apresentado pelo fornecedor para o saneamento das ndo conformidades
verificadas, e, no caso de ndo ser acatado, devera ser objeto de nova proposi¢do no

prazo de 10 (dez) dias, a contar do recebimento da Notificagdo do FNDE.

5.6.2.4.5.2.1. Aplica-se o disposto neste item para os casos de
acatamento parcial do Plano de Corregao, relativamente aos pontos

nao acatados.

5.6.2.4.5.3. A critério do FNDE, o Plano de Corregao proposto pelo fornecedor

e acatado por esta Autarquia sera objeto de confirmagado de sua implementagdo em
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outras visitas técnicas in loco e/ou por meio da analise de produtos entregues a que

se refere o item 5.6.2.5 deste CIT.

5.6.2.4.54. O ndo encaminhamento de Plano de Corre¢do, na forma
estabelecida, assim como o ndo cumprimento das agdes propostas, implicara
descumprimento das regras do Controle de Qualidade, passivel da adogdo das
providéncias constantes dos subitens 5.6.2.3.3.4 2 5.6.2.3.3.5 deste CIT, bem como
da possibilidade de aplicagdo, por parte do FNDE, de sangdes por descumprimento
das condigdes da ata de registro de pregos e de cancelamento do registro do

fornecedor, com base no art. 20, I, do Decreto n.® 7.892/2013.

5.6.2.4.6. Os resultados das referidas visitas constituem-se em fundamento para eventual
aplicagdo de sangdes por parte do FNDE, na condigio de Orgao Gerenciador, ao(s) fornecedor(es)
registrado(s), caso sejam verificadas ndo conformidades decorrentes das atividades de sua
responsabilidade, sem prejuizo das demais regras estabelecidas neste CIT, no edital e nos seus

demais anexos.

5.6.2.4.7. Os resultados das visitas técnicas poderdo ser divulgados, inclusive em meio
eletronico, com o intuito de contribuir para a melhoria do processo de especificagdes, uso e
fabricagdo dos produtos, bem como dos controles implementados tanto pelas empresas quanto pelo
FNDE.

5.6.2.5. Analise de produtos entregues

5.6.2.5.1. A analise de produtos entregues podera ser realizada pelo FNDE aolongo da vigéncia de cada Ata
de Registro de Pregos e/ou dos contratos delas decorrentes, em articulagdio com entidades

contratantes que vierem a receber os itens contratados.

5.6,2.5.2, O FNDE podera realizar anélise de produtos entregues a partir de amostra retirada
do(s) lote(s) fornecido(s) pela(s) empresa(s) registrada(s) e ainda estocado(s) em
deposito/almoxarifado do orgdo/entidade contratante, em embalagem original, da forma que

houver sido entregue pelo(s) fornecedor(es).

5.6.2.5.2.1. A analise de produtos entregues seguira, no que couber, os mesmos
parametros empregados na analise da produgdo in loco, conforme disposto no

subitem 5.6.2.4.3.1.

5.6.2.5.2.2.  No caso de ser realizada analise de produtos entregues que ja estejam

em uso, ou fora de suas embalagens originais, a analise limitar-se-a aos aspectos
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estruturais, dimensionais, de montagem, componentes, revestimento, solda,
acabamento, pintura, identificagdo do produto, do fornecedor, do padrao

dimensional, do selo do INMETRO, de seguranga, resisténcia e durabilidade.

5.6.2.5.3. O FNDE documentara, inclusive por meio de registros fotograficos, todas as
atividades realizadas no ambito da analise de produtos entregues, assim como elaborara Relatério

deste CIT.

5.6.2.5.3.1. O Relatério de Analise de Produtos Entregues ser4 encaminhado ao
respectivo fornecedor e ao drgao/entidade interessado, para conhecimento e adogdo
das providéncias cabiveis, observadas as competéncias consi gnadas na(s) Ata(s) de

Registro de Pregos e no(s) contrato(s) firmado(s), conforme o caso.

3.6.2.5.3.2. O FNDE, observadas suas competéncias na qualidade de Orgio
Gerenciador do Registro de Pregos, podera notificar o(s) fornecedor(s) registrado(s)
acerca do descumprimento das regras de controle de qualidade estabelecidas neste
CIT e consignadas na(s) Ata(s) de Registro de Pregos, estabelecendo prazo para
manifesta¢do e, se for o caso, para apresenta¢do de Plano de Corregdo, na forma

disposta no item 5.6.2.4.5 deste CIT.

5.6.2.5.4. A analise de produtos entregues realizada pelo FNDE constitui em fundamento para
eventual aplicagdo de sangdes por parte do FNDE, na condigdo de Orgio Gerenciador, ao(s)
fornecedor(es) registrado(s), caso sejam verificadas ndo conformidades decorrentes das atividades
de sua responsabilidade, sem prejuizo das demais regras estabelecidas neste CIT, no edital e nos

seus demais anexos.

5:6.2.5.5. A analise de produtos entregues realizada pelo FNDE ndo se confunde com as
atividades de acompanhamento e fiscalizagio da execucdo contratual por parte dos
orgdos/entidades contratantes, nos termos do art. 67 da Lei n.° 8.666/1993 e do art. 6°, §1°, do
Decreto n.° 7.892/2013.

5.6.2.5.5.1.  Eventuais  processos  administrativos  relacionados a0
descumprimento de clausulas contratuais por parte do(s) fornecedor(es)
registrado(s) serdo conduzidos pela Administracio dos orgaos/entidades
contratantes, no ambito da relagdo juridica estabelecida entre Contratante e

Contratada.



5.6.2.5.5.2. Em cumprimento a sua competéncia legal de prestacdo de assisténcia
técnica aos Estados, DF e Municipios, o FNDE disponibilizara aos 6rgaos/entidades
contratantes do mobiliario escolar instrumentos administrativos para auxilia-los em
relagdo ao controle de qualidade dos produtos recebidos a partir dos contratos

firmados com o(s) fornecedor(es) registrado(s).

RONISON AGUIAR e

HOLANDA:98145584272 HOLANDA98145584272
Dados: 2019.12.10 15:04:47 -03'00'
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